Deskova horizontalni vyvrtavacka HITRAX - H s vysuvnym vretenem

Modelova fada HITRAX patfi do skupiny deskovych
horizontalnich vyvrtavacek s klasickym rozdélenim
pohybu, provedeni H je svyvrtavacim vietenem o
priméru 130 nebo 150 mm, pojezdem v ose W
700/750 mm. Spolu s vysuvnym ramenem, které ma
pojezd 1000 mm, tak nabizi celkovy pficny pojezd
1700/1750 mm. Unikatnim rysem je dosahovany
vykon a pracovni pfesnost, ktera je dana excelentni
geometrickou pFesnosti ramene a dokonalym
vedenim vyvrtavaciho vietena.

X=6000-20000 mm
Y=2500/3000/3500 mm
Z=1000/ 1350 (1500) mm
W=700/750 mm
Vieteno= @130/150 mm

HiTRAX U HiTRAX H
Pramér vyvrtavaciho vietene - ?130/150 mm
Podélny pojezd - osa X - stojan 6000/8000/10000/12000/14000/16000/18000/20000 mm
Pti¢ny pojezd - osa Z- rameno 1350 (opce 1500) mm 1000 mm
Pri¢ny pojezd - osa W- vieteno - 700/750 mm
Svisly pojezd — osa Y - vietenik 2500/3000/3500 mm
Pracovni posuv 10 000 mm/min
Rychloposuv 18 m/min
Kuzel ve vietenu ISO 50
Otacky vietena - 2 stupiiova pievodovka 1-1000 ; 1001-4000 ot/min, 1-562 ; 563-2500 ot/min,
Hlavni motor 37/51 kW
Cista vaha stroje 40-90 tun
CNC ridici systém Heidenhain i TNC 530

Kapacita zasobniku nastroju

30/40/50/60/90 nastroju

Délka stroje 11400/13800/16200/18600/22200 mm
Siika stroje 4630/5830 mm 5460 mm
Vyska stroje 5500/6000/6500 mm
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Konstrukce a vybaveni pro presné, vykonné, stabilni a spolehlivé kovoobrabéni

Vywrtivaci vieteno

Masivni smykladlo

Stroj je osazen masivnim smykadlem obdélnikového typu, které ma celkem 8
specialnich stykovych ploch. Tato konstrukce zaru€uje vysoky frézovaci vykon
a geometrickou pfesnost maximalnim zdvihu pFi¢né osy.

Stojan

Zakladem je masivni litinovy odlitek.
Pohyb je realizovan na dvou linearnich
vedenich. Pohon je fizen 2 servomotory.
Jsou plné synchronizované a kazdy
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Filtrace a chlazeni obrobku
Podle potfeb zakaznika Ize stroj

pohani viastni kulickovy $roub. Tato osa Vyvrtavaci vreteno . ) osadit vhodnym systémem
je ozasen 2 linearnimy pravitky, které s Unikatnim rysem je dosahovany vykon a pracovni chlazeni obrobku a filtrace chladici
hydraulickym vyvaZovanim minimalizuiji My ¢ presnost, ktera je dana excelentni geometrickou kapaliny
,padani“ pficného smykadla. presnosti ramene a dokonalym vedenim
o vyvrtavaciho vietena po dvou linearnich vodicich

plochach. Rameno je pfipraveno uz v zakladu
na automatickou vyménu frézovacich hlav. Ty
jsou zaijistény 4 klestinami.
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Konstrukce suportu vieteniku je
uzpusobena na montaz 2 kulickovych
Sroubt a 8 blok pro 2 linearni vedeni.
Zarucuje plynuly pohyb ve svislé ose.

Otocny stul

K dispozici je rotacni stl FIBRO s
hydrostatickym ulozenim, které umoznuje
plynuly chod i pfi tézkém zatizeni.
Hydraulické zpevnéni stolu poskytuje téméf
nulové vibrace pfi hrubovani.

Support s délkou vodicich ploch 1860/2010 mm
poskytuje dostatecnou podpéru

vysuvnému smykadlu. Zabranuje padani
smykadla a poskytuje vysokou

geometrickou pfesnost i pfi kritickém

zdvihu pfi¢né osy.

Olejové chlazeni Suport

Série HITRAX je vybavena LoZe je masivni litinovy odlitek. Pro zlepSeni
teplotni kompenzaci frézovaci dynamickych vlastnosti je pohon v podélné
hlavy a prevodovky. Horky olej je ose X je realizovan pomoci 2 servomotoru.

Jeden je vyuzivan k samotné realizaci
pohybu a druhy dobrzduje a vymezuje
vule. Pohyb je realizovan pres ozubeny
hfeben ( Gudel, Svycarsko) aa ZF
prevodovku

z téchto dvou vétvi odvadén
samostatnymi Cerpadly do
chladiciho agregatu, kde dojde k
jeho ochlazeni na nastavenou
hodnotu. Ochlazeny olej je pak
znovu vhanén do soustavy
chlazeni frézovaci hlavy a
prevodovky.

V podelné ose X jsou 3 linedrni vodici
plochy INA. Snimani pfesné polohy
zabezpeluje linearni pravitko HEIDENHAIN.
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Univerzalni frezovaci hlava M

- ruéni, ISO 50, DIN69871/DIN 2080

- 4000 ot/min, vnitfni chlazeni

( 2 stupné: 0-1000, 1001-4000 ot/min)

Vertikalni frezovaci hlava

- ruéni, 1ISO 50, DIN69871

- 4000 ot/min, vnitfni chlazeni

( 2 stupné: 0-1000, 1001-4000 ot/min)

Horizontalni frezovaci hlava

- ruéni, 1ISO 50, DIN69871

- 4000 ot/min, vnitfni chlazeni

( 2 stupné: 0-1500, 1501-6000 ot/min)

Automaticka frezovaci hlava A2 (opce)

- automaticky Fizena, 2 polohy, vertikalni/horizontalni
- 1SO 50, DIN69871

- 4000 ot/min, vnitini chlazeni

( 2 stupné: 0-1000, 1001-4000 ot/min)

Automaticka frezovaci hlava A4 (opce)
- automaticky fizena, déleni 2,5° x 2,5° ; 2,5°X1°
- 1SO 50, DIN69871

- 4000 ot/min, vnitini chlazeni

(2 stupné: 0-1000, 1001-4000 ot/min)

Prodlouzena frézovaci hlava
- 1SO50,DING69871
- Hydraulické upinani

Pouzité komponenty

- Fidici systém - Heidenhain CNC - Némecko

- hlavni motory Siemens nebo Heidenhain - Némecko
- SKF lozZiska pro ulozeni vietena - Japonsko

- Tandler Sikma ozubena kola uvnitf frézovaci hlavy - Némecko
- INA ocel a valeCkové vedeni na stojanu - Némecko
- Dropsa mazaci agregat - Italie

- HAWE hydraulika - Némecko

- Otocny stal FIBRO - Némecko

- Korta vysoce presné kulikové Srouby -Spanélsko

- el. komponenty Telemecanique , Schneide

- Litina z vlastni slévarny — Kiheung Korea

Pro zvySeni efektivity
jsou k dispozici
volitelné nastrojové a
obrobkové sondy
HEIDENHAIN nebo
RENISHAW.
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Automaticka vyména - Vertikalni zasobnik
- kapacita zasobniku na 24 nastroju
- max. vaha nastroje 20 kg

- max. délka nastroje 350 mm
- max. primér nastroje 110/200 mm

Automaticka vyména - horizontalni, vertikalni / horizontalni
- kapacita zasobniku na 30/40/50/60 nastroja
- max. vaha nastroje 25 kg

- max. délka nastroje 350 mm
- max. pramér nastroje 125 /250 mm

Odvod trisek

Odvod tfisek je FeSen nékolika zpusoby. Stroj Ize
vybavit s pfednim a zadnim Snekovym dopravnikem,
ktery odvadi vzniklé Spony rovnou do pfipravené
nadoby nebo do bo¢niho hrablového vynasece. Ten
je dale dopravuje do vétsiho kontejneru. Pocet a typ
Ize volitelné volit dle potfeby

3D schéma kompletniho krytovani
pracovniho prastoru

Standardni provedeni stroje:

Motor vietene 37/51 kW

2-stupfiova ZF prevodovka

Ofuk dutiny vietene

OLEJOVA+VODNI CHLAZENI vietene a pfevodovky
Vieteno @ 130 mm,. W700 - HITRAX H
Linearni pravitka HEIDENAHIN

Automaticky systém mazani

Orientace vietena pro pfimé zavitovani
PloSina s pojezdem nahoru/dol{

Tryska vnéjSi, mnozstvi kontrolovano z panelu
Signalni lampa

Osveétleni pracovniho prostoru stroje

Tepelny vyménik v el. rozvadéci

Teleskopicky kryt osy X

Kuzel vietene 1S0 50

Hydraulické vyvazovani svislé osy Y

Ofuk vnéjsi tryskou

PFiprava na obrobkovou sondu TS220
Pohyblivy panel + pfenosné rucni el. koleCko HR410
HEIDENHAIN DA 300

Automatické vypnuti stroje

Volitelné prislusenstvi:

Jiny fidici systém

Pojezd v ose Y 2500-3500 mm

Pojezd v pFicné ose Z 1500 mm

Podpérny uhelnik

Chlazeni skrz nastroj

Chlazeni stfedem vietena + vnéjsi tryska

Pistol na oplach pracovniho stolu

Deskové pole

Horizontalni vyména nastroje, 30/40/50/60/90 nastroju
Ver./ Hor. vyména nastroje, 30/40/50/60/90 nastrojl
Aut. hlava D*andrea UT5-500S

Ortogonaini frézovaci hlava

Automaticka frézovaci hlava A2

Automaticka frézovaci hlava A4 (2,5°x2,,5°%; 2,5°x1°)
Rozdéleni na 2 pracovni stanovisté

Zasobnik frézovacich hlav

Otocny stl

Nastrojové a obrobkové sondy

Sowtwarové opce

Pfiprava na 4. osu

Klimatizace el. rozvadéce

Ridici systém Heidenhain iTNC 530 BF150 CNC s TNC, Mouse pad a DXF prevadés
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