Produkc¢ni lozova frézka KMB/POINT U6

Hlavni ¢asti stroje ( loze, stojan, pfi¢né sané a sttil ) jsou masivni litinové odlitky. Coz
je typicky znak vSech stroji Kiheung. VSechny vodici plochy se vyznacuji velkou
Sifkou zaruduji stabilni a piesny pohyb.Vodici plochy loZe jsou u vSech modeld
brouseny a hluboce kaleny. Série U6 a U7 ma navic kaleny i vodici plochy ve svislé
ose. Ke zlepseni tfecich vlastnosti a prodlouzeni Zivotnosti jsou proti plochy oblepeny
plastickou hmotou.

Ve standardnim provedenim jsou stroje vybaveny ptesnymi kulickovymi Srouby s 2x
predepnutou matkou. K zajistén plynulé regulace rychlosti posuvu je stroj vybaven
AC servomotorem. Pozadovanou hodnotu posuvu lze jednoduse nastavit z
kontrolniho panelu.

Kulickové Srouby a vodici ploch jsou dostateéné mazany rozvodem z automatického
centralniho mazaciho agregatu.

Stroje je jiz ve standardu osazen universalni oto¢nou a sklopnou frézovaci hlavou,
ktera umoznuje obrabéni pod riznymi uhly. Pro snadnou vyménu nastroje je zde
hydraulické upinani, které je fizeno tlacitkem pobliz hlavy nebo noznim pedalem,
ruéné pomoci 3 pacek na vieteniku. Samotné vieteno je brzdéno elektromagnetickou
brzdou.

Pro snadng¢jsi obsluha a ke zlepSeni efektivity prace lze stroj osadit digitalnim
odmétovanim, automatickymi pracovnimi cykly, horizontalnim frézovacim trnem,
elektrickym ru¢nim koleckem.
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POINT = HEIDENHAIN TNC 124, linearni pravitka Heidenhain, MPG - ruc¢ni el. kolecko

Série POINT

S timto fizenim nemusite pro jednoduché manu-
alni obrabéni psat hned NC program. Pomoci
tlacitek pro pohyb os muzete spustit plynuly
pohyb stroje, nebo pomoci rué¢niho kolecka po
malych pfirtstcich. Anebo jednoduse zadate
cilovou polohu a stiskem tlac¢itka spustite pohyb
piislusné osy.

TNC 124 bere v uvahu délku a radius az 99
ruznych nastrojii. K dispozici jsou také standard-
ni cykly pro vrtdni na roztecné kruznici, fady
otvortl, nebo frézovani pravouhlych kapes. Pro
muzete v TNC 124 vytvofit NC program. To je
mozné bud’ zadanim polohy z klavesnice, nebo
ulozenim aktualni polohy pfimo do programu
(teach-in rezim).

Jiz ve standardu osazen universalni
oto¢nou a sklopnou frézovaci hlavou,
kterd umoziuje obrabéni pod riznymi
uhly.

Pro snadnou
vymeénu nastroje je
zde hydraulické
upinani, které je
fizeno tladitkem
pobliz hlavy nebo
noznim pedalem,
které se pouziva

pfi upinani té€zkych KMB U6
nastroju.
Model KMB-U6
POINT-U6
Pracovni stl (DxS) mm 2200 x 550
T-drazky (pocet X Sitka) pocet X mm 5x20
Rozte¢ T-drazek mm 80
Max. zatizeni stolu Kg 3000
Podélny pojezd mm 1600
Pfi¢ny pojezd mm 710
Vzdalenost stil — $picka ver. vietene mm 50~750
Vzdalenost stil — $picka hor. vietene mm 60~760
Podélny a pri¢ny pracovni posuv mm/min 2000
Svisly pracovni posuv mm/min 1000
Pocet posuvt No. o0
Podélny a pfi¢ny rychloposuv mm/min 5000
Svisly rychloposuv mm/min 2500
Kuzel ve vietenu (7/24) NTS50
Pocet prevodovych stupni pocet 12
Otacky vietena ( 50 Hz) Ot/min 40~1600
Vzdalenost stojan — osa ver. vietene mm 650
Vzdalenost stojan — osa hor. vietene mm 660
Hlavni motor kw 11
Motor posuvu kw 4.2
Cerpadlo chladici kapaliny kW 0.1
Motor hydrauliky kw 0.75
Hmotnost stroje kg 8000
Zastavba (d x § x V) mm 4760 x 2720 x 3050
Prepravni rozmeéry (d x § x v) mm 2890 x 2610 x 3060
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Standardni provedeni stroje:

KMB/POINT U6

Kuli¢kové srouby v ose X,Y,Z
Posuv fizen servomotorem

Brous$ena a kalena ozubena kola

Pracovni rozsah a rozméry stroje

Hydraulické upnuti/uvolnéni nastroje
Automaticky systém mazani

Proti-plochy jsou oblezeny plastickou hmotou
Univerzalni frézovaci hlava
Elektromagnetickd brzda vietene

CE provedeni podle platnych norem

Navod k obsluze v CJ

Vyvazovani svislé osy protizavazim
Pracovni osvétleni

Systém chlazeni obrobku

Box naradi + vybaveni pro obsluhu stroje
Upinaci Srouby 3 ks

Digitalni odméfovani JENIX — KMB pouze

Volitelné prislusenstvi:

B Horizontalni frézovaci trn
B Frézovaci cykly pro KMB
® Krytovani proti rozsttiku kapaliny

Horizontalni frézovaci trn

Test obrabéni

materidl 5 Konstrukéni ocel:
Obrobek CSN 12050,12056, DIN 1.0503
rozmeéry 600x400x300 mm
Typ Celni fréza
Nastroj Primér 160 mm
Pocet zubl 10 Ruéni el. kole¢ko, standard u POINT série
Stroj KMB/POINT-U6
Rezné podminky Otacky vietena 220 ot/min
Rezna rychlost 110,5 m/min
—— Hloubka fezu 5,6 mm
— Posuv na zub 0,11 mm
Posuv 250 mm / min
Odbér materialu 200, 240 cm3 / min
Piesnost obrabeéni | Povolend odchylka 300bx500 mm
Piimost 0,015 mm
Povrch 0,02 mm

Linedrni pravitka HEIDENHAIN
, standard u POINT série
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