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Vazeny zakazniku,

Na veletrhu TMTS doslo k dohodé o zastoupeni firmy TONGTAI, ktera tim ziskdva silného
partnera na ¢eském trhu s jedine€nym servisnim zazemim. Co to pro Vas jako koncového
uZivatele znamena? Je to jednoduché. Tohle spojeni je orientovano Cisté na zakaznika a
zasadné vylepsSuje podminky nejen pfi prodeji, ale zejména servisni podminky po instalaci
stroje. Cilem tohoto nového spojeni je:

- Zasadné zkrdtit ¢as dodani stroje
- Radikdlné zkratit ¢as servisniho zasahu a vyménu poskozenych nebo ndhradnich dilu
- Pomoci nové cenové politiky zvysit dostupnost strojit TONGTAI pro CR

Tongtai Machine Tool Co. Ltd
- Je naprostou taiwanskou jednickou v produkci Hi-Tech CNC

stroja s historii vice 45 let
- Disponuje servisnim stfediskem a skladem nahradnich dil{
v Nizozemi s dostupnosti do 24 hodin
- Je puvodné japonska firma a veskeré zaklady fizeni a
konstrukce strojd byly zachovany dodnes .
- Nedoddvd pouze holy stroj. Jako Spi¢kovy vyrobce Tongtal
jednoucelovych stroji ma bohaté zkusenosti dodavek na klic,
takZe stroj Ize dodat vcéetné technologie a ndstroja.

CZ MOOS TRADING s.r.0. & M-MOOS s.r.o. ¥* X
- Na trhu od roku 1993. Dnes je firma M-MOOS leadrem na poli
generalnich oprav a modernizaci obrabécich strojl cz Moos**
- Disponujeme jedineénym technickym zdzemim s cca 70 TRADING s.r.o.
zaméstnanci

- Mame vlastni techniky na f.s. Fanuc, HEIDENHAIN a Siemens a

technologa pro dodavky na kli¢
- Po CR nemame obchodni zastupce pracujici na bazi tuénych
odmén, mame i jiné pfijmy nez jen prodej novych strojl, takze

nejsme krvelaéné Selmy a nasSe cena je na rozumné cenové

hladiné MOOS
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CNC soustruh Q5

Stabilni a vysoka presnost obrabéni
- Vhodny zejména pro sériovou vyrobu

- Vykonny a efektivni stroj s rychlou navratnosti potizovacich naklad(

- Kompaktni zastavbové rozméry

Max. obézny pramér @ 230 mm
Max. pramér obrabéni @ 100 mm
Max, délka obrabéni 100 mm
Otacky vietene 6000 ot/min
Velikost sklicidla 5“
Vrtani vietene @ 35 mm
Tyé- prichod vietene @26 mm
Nastrojova hlava 4-6

v zavislosti na obrobku
Prdrez nastroje 16 x 16 mm
Nastroje pro vnitini obrabéni @ 20 mm
Pojezdy X/Z 220 /220 mm
Pracovni posuv 0,001 — 5000 mm/ot.
Rychloposuv 30 m/min
Objem hydraulického agregatu 12|
Objem nadoby chladici kapaliny 90
Hlavni motor 3,7/5,5 kW
Servomotory X/Z 0,75 kW
Rozméry stroje ( DxSxV) 1520 x 2090 x 1610 mm
Hmotnost stroje 2500 kg

Ovalita Drsnost
Material Méd’
6000
Otack
acky ot/min 0,42 pum 0,85 pm
Posuv 0,1 mm

2 43 230 €

Nabizime kompletni feseni, takZe ve vybavé nechybi
lapac obrobku a dopravnik hotovych kusu



Provedeni stroje a prislusenstvi:

- Ridici systém Fanuc 0i-TD s 8,4“ LCD obrazovkou
- 3-Celistové hydraulické skli¢idlo 5“

- 6 sad mékkych Celisti + 1 sada tvrdych cCelisti

- Hydraulicky agregat s chladi¢em

- 2 x drzak pro soustruzeni Cela

- 2 x drzak pro vnéjsi soustruzeni + 4 ks pouzder

- 4 x drzak pro vnitfni obrabéni

- 10 ks vyvrtavaci redukce (vel. 6,8,10,12,16 mm)
- Lapac obrobki

- Dopravnik hotovych kus

- Klestinové sklic¢idlo ( s pfirubou pro typ Orlieb KSFB 40/5)
- Ptiprava pro rozhrani podavace tycoviny

- 3 x vlozka do vietene ( vel. 8, 16, 20)

- Dopravnik tfisek + nadoba

- Elektricky rozvadéc s tepelnym vymeénikem

- Systém chlazeni obrobku

- 3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

- Doprava stroje do aredlu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
- Zaskoleni pracovniki s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésict

Cenova nabidka a dodaci termin:

- Celkova cena dodani stroje je 43 230 €
- Skladem v centralnim evropském skladu

Vykonova charakteristika vietene
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CNC soustruh TNL-120ALII

- Tuha litinové loZe vyrobené z jednoho kusu
- Rychla vyména nastrojl 0,7 sec s presnosti polohovani 0,003 mm

Provedeni stroje a prislusenstvi:

- R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i
- 3-Celistové hydraulické skli¢idlo 10

- Hydraulicky agregdt s chladicem

- 12 — polohovd noZova hlava,

- Polohovatelné vieteno

- 2 x drzak pro vnéjsi soustruzeni + 6 ks pouzder
- 4 x drzak pro vnitfni obrabéni

- 5 ks vyvrtavaci redukce (vel. 10,12,16,20,25 mm)
- 3 ks vrtaci redukce (Morse 1,2,3)

- Otocny hrot MK 5

- Dopravnik tfisek + nadoba

- Elektricky rozvadéc s tepelnym vymeénikem

- Systém chlazeni obrobku

- 3 — barevna signalni lampa stavu stroje

- Nastrojova sonda

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

- Doprava stroje do arealu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
- Zaskoleni pracovnik(l s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésict
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51980 €

Max. obézny primér nad lozem
Max. obézny prlimér nad suportem
Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vretene

Velikost sklicidla

Vrtdni vietene

Tyc- priichod vietene
Nastrojova hlava

PrUfez nastroje

Nastroje pro vnitfni obrabéni
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Z

Pojezd konika - rucni

Primér / vysuv pinoly konika
Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)
Hmotnost stroje

@ 600 mm
@320 mm
@ 300 mm
600 mm
3500 ot/min
10
@76 mm
@ 64 mm
12
25x25 mm
@ 40 mm
170 / 600 mm
0,001 — 5000 mm/ot.
24/30 m/min
500 mm
@ 75/100 mm
MK 5
30l
140 |
11 /15 kW
1,6 / 3,0kW
2730 x 1810 x 1750 mm
4300 kg



CNC soustruh TC-2000L

- Nova rada CNC soustruhl ze zvySenou tuhosti
- Nova nastrojova hlava s rychlou vyménou ndstroje
- Efektivni a presné soustruzeni

Max. obézny primér nad lozem
Max. obézny prdmér nad suportem
Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtdni vietene

Tyc- prlichod vietene
Nastrojova hlava

PrUfez nastroje

Nastroje pro vnitfni obrabéni
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv

Pojezd konika - ru¢ni

Primér / vysuv pinoly konika
Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)
Hmotnost stroje

58 630 € r

@520 mm
@320 mm
@ 300 mm
600 mm
4500 mm
g«
@ 62 mm
@51 mm
12 J
25 x 25 mm
@32/ @40 mm
170 /600 mm
0,001 — 5000 mm/ot.
30 m/min
500 mm
@ 75 /100 mm
MK 4
30l
95 |
11 /15 kW
1,8 kW

\

‘000

3630 x 2150 x 2480 mm

3900 kg

Nova TC série nabizi ergonomicky pracovni prostor s dostatkem mista pro manipulaci s obrobkem a sefizeni nastrojli, oto¢ny panel obsluhy o 90°




Provedeni stroje a prislusenstvi:

R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i
3-Celistové hydraulické skli¢idlo 8“

6 sad mékkych Celisti + 1 sada tvrdych celisti
Hydraulicky agregat s chladi¢em

12 — polohova nozova hlava,

2 x drzak na Celni soustruZeni

2 x drzak pro vnéjsi soustruzeni + 8 ks pouzder
4 x drzéak pro vnitini obrabéni

6 ks vyvrtavaci redukce (vel. 8,10,12,16,20,25 mm)
3 ks vrtaci redukce (vel. 1,2,3)

Lapac obrobkii

Dopravnik hotovych kus(

Otocny hrot

Pfiprava pro rozhrani podavace tycoviny

3 x vlozka do vietene ( vel. 8, 16, 20)
Dopravnik tfisek + nadoba

Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku

3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Nozni pedal pro ovladani sklicidla

Nastrojova sonda

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

Doprava stroje do arealu kupujiciho

Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
Zaskoleni pracovnikl s obsluhou stroje

Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

Cenova nabidka a dodaci termin:

Celkova cena dodani stroje je 58 630 €
Skladem v centralnim evropském skladu

SoustruzZeni a presnost ( material 12 050 — uhlikova ocel k zuslechtovani / Bronz )

R

Vnési obrabéni

Ubér materialu 330cm3/ min | Ubér materiélu 330 cm? / min Hloubka $pony 8 mm
Hloubka Spony 5mm Hloubka Spony 5mm Otacky vietene 637 ot
Otacky vietene 763 ot Otacky vietene 637 ot Pracovni posuv 0,1 mm/ot
Pracovni posuv 0,5 mm/ot Pracovni posuv 0,5 mm/ot o+ A .
= : = : Rezna rychlost 120 m / min
Rezna rychlost 120 m / min Rezna rychlost 120 m / min
Testovana presnost obrabéni
Material Bronz Valcovitost Kruhovitost Drsnost
Nastroj Diamant
Obrobek @ 60 mm
. - . 0,9 um 5 um 0,3 um
Otacky vietene 3000 ot/min
Posuv 0,05 mm/ot
Vykonova charakteristika vietene Schéma stroje
( Vykon a kroutici moment) ( TC- 1500 TC- 2000 )
Horsapower [KW] ) Torque [N.m]
o : filP 22/6000 - - 3,364(3,624) .
229N, 15min 53 26% 179 : 2,205(2,465) 980
200 ; i
15
150 i [_ !
10 N I S
i 5 B =5 3
) B.6KW - Al i
I 50
19Nm 1 _j [ =l 1

14NM

3000

3750

4500




CNC soustruh TC-2000L + podavac tyci

- Nova rada CNC soustruhl ze zvySenou tuhosti
- Nova nastrojova hlava s rychlou vyménou ndstroje
- Efektivni a presné soustruzeni

Max. obézny priimér nad lozem
Max. obézny priimér nad suportem
Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtdni vietene

Tyc- prlichod vietene
Nastrojova hlava

PrUfez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv

Pojezd konika - ru¢ni

Primér / vysuv pinoly konika
Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)
Hmotnost stroje

BF-1200
60 610 € |

@520 mm
@320 mm
@ 300 mm
600 mm
4500 mm
g«
@ 62 mm
@51 mm
12
25 x 25 mm
@32/ @40 mm
170 /600 mm
0,001 — 5000 mm/ot. =
30 m/min §
500 mm @QQ
@ 75 /100 mm
MK 4
30l
95 |
11 /15 kW
1,8 kW

\

3630 x 2150 x 2480 mm

3900 kg

Nova TC série nabizi ergonomicky pracovni prostor s dostatkem mista pro manipulaci s obrobkem a sefizeni nastroj(i, oto¢ny panel obsluhy o 90°




Provedeni stroje a prislusenstvi:

R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i
3-Celistové hydraulické skli¢idlo 8“

6 sad mékkych Celisti + 1 sada tvrdych Celisti
Hydraulicky agregat s chladi¢em

12 — polohova nozova hlava,

2 x drzak na Celni soustruZeni

2 x drzak pro vnéjsi soustruzeni + 8 ks pouzder
4 x drzéak pro vnitini obrabéni

6 ks vyvrtavaci redukce (vel. 8,10,12,16,20,25 mm)
3 ks vrtaci redukce (vel. 1,2,3)

Lapac obrobkii

Dopravnik hotovych kus(

Otocny hrot

Pfiprava pro rozhrani podavace tycoviny

3 x vlozka do vietene ( vel. 8, 16, 20)
Dopravnik tfisek + nadoba

Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku

3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Nozni pedal pro ovladani sklicidla

Nastrojova sonda

Podavac tyci BF 1200

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

Doprava stroje do arealu kupujiciho

Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
Zaskoleni pracovnikl s obsluhou stroje

Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

Cenova nabidka a dodaci termin:

Celkova cena dodani stroje je 60 610 €
Skladem v centralnim evropském skladu

SoustruzZeni a presnost ( material 12 050 — uhlikova ocel k zuslechtovani / Bronz )

R

Vnési obrabéni

Ccnﬁ!'xuous op. zone

625 833

9kwW
100

B.6kW

18Nm
14NM

0 750 1500

2250

3000

3750

4500

1,832
8 — i

=

Ubér materialu 330cm3/ min | Ubér materiélu 330 cm? / min Hloubka $pony 8 mm
Hloubka Spony 5mm Hloubka Spony 5mm Otacky vietene 637 ot
Otacky vietene 763 ot Otacky vietene 637 ot Pracovni posuv 0,1 mm/ot
Pracovni posuv 0,5 mm/ot Pracovni posuv 0,5 mm/ot o+ A .
= : = : Rezna rychlost 120 m / min
Rezna rychlost 120 m / min Rezna rychlost 120 m / min
Testovana presnost obrabéni

Material Bronz Valcovitost Kruhovitost Drsnost

Nastroj Diamant

Obrobek @ 60 mm

. - . 0,9 um 5 um 0,3 um

Otacky vietene 3000 ot/min

Posuv 0,05 mm/ot

VyIanovalchara/k/terlstlka vietene Schéma stroje

( Vykon a kroutici moment) (TC- 1500 TC- 2000 )
Horsapower [kKW] Torque [N.m]

RilP 22/6000
20 250
229Nm 15min S3 25% - 3,364(3,624) "
1791 - 2,205(2,465) 280
P 200 ‘
150
I RS

[
2477



CNC soustruh TC-1500

- Nova rada CNC soustruhl ze zvySenou tuhosti
- Nova nastrojova hlava s rychlou vyménou ndstroje
- Efektivni a presné soustruzeni

Max. obézny primér nad lozem
Max. obézny priimér nad suportem
Max. primér obrabéni

Max. délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtdni vietene

Tyc- prlichod vietene
Nastrojova hlava

PrUfez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv

Pojezd konika - ru¢ni

Primér / vysuv pinoly konika
Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)
Hmotnost stroje

@520 mm
@320 mm
@ 300 mm
400 mm
4800 mm
64
@56 mm
@ 44 mm
12
25 x 25 mm
@32/ @40 mm
170 /400 mm
0,001 — 5000 mm/ot.
30 m/min
275 mm
@ 75 /100 mm
MK 4
30l
95 |
7,5/9 kW
1,8 kW

3370 x 2150 x 2480 mm

3250 kg

55880 €

\

‘000

Nova TC série nabizi ergonomicky pracovni prostor s dostatkem mista pro manipulaci s obrobkem a sefizeni nastroj(i, oto¢ny panel obsluhy o 90°




Provedeni stroje a prislusenstvi:

R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i
3-Celistové hydraulické skli¢idlo 6“

6 sad mékkych Celisti + 1 sada tvrdych Celisti
Hydraulicky agregat s chladi¢em

12 — polohova nozova hlava,

2 x drzak na Celni soustruZeni

2 x drzak pro vnéjsi soustruzeni + 8 ks pouzder
4 x drzéak pro vnitini obrabéni

6 ks vyvrtavaci redukce (vel. 8,10,12,16,20,25 mm)
3 ks vrtaci redukce (vel. 1,2,3)

Lapac obrobkii

Dopravnik hotovych kus(

Otocny hrot

Pfiprava pro rozhrani podavace tycoviny

3 x vlozka do vietene ( vel. 8, 16, 20)
Dopravnik tfisek + nadoba

Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku

3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Nozni pedal pro ovladani sklicidla

Nastrojova sonda

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

Doprava stroje do arealu kupujiciho

Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
Zaskoleni pracovnikl s obsluhou stroje

Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

Cenova nabidka a dodaci termin:

Celkova cena dodani stroje je 55 880 €
Skladem v centralnim evropském skladu

SoustruzZeni a presnost ( material 12 050 — uhlikova ocel k zuslechtovani / Bronz )

R

Vnési obrabéni

Ubér materialu 330cm3/ min | Ubér materiélu 330 cm? / min Hloubka $pony 8 mm
Hloubka Spony 5mm Hloubka Spony 5mm Otacky vietene 637 ot
Otacky vietene 763 ot Otacky vietene 637 ot Pracovni posuv 0,1 mm/ot
Pracovni posuv 0,5 mm/ot Pracovni posuv 0,5 mm/ot o+ A .
= : = : Rezna rychlost 120 m / min
Rezna rychlost 120 m / min Rezna rychlost 120 m / min
Testovana presnost obrabéni
Material Bronz Valcovitost Kruhovitost Drsnost
Nastroj Diamant
Obrobek @ 60 mm
. - . 0,9 um 5 um 0,3 um
Otacky vietene 3000 ot/min
Posuv 0,05 mm/ot
Vykonova charakteristika vietene Schéma stroje
( Vykon a kroutici moment) ( TC- 1500 TC- 2000 )
Horsapower [KW] ) Torque [N.m]
o : filP 22/6000 - - 3,364(3,624) .
229N, 15min 53 26% 179 : 2,205(2,465) 980
200 ; i
15
150 i [_ !
10 N I S
i 5 B =5 3
) B.6KW - Al i
I 50
19Nm 1 _j [ =l 1

14NM

3000

3750

4500




CNC soustruznické centrum TS-100LM

Tuha litinové loze vyrobené z jednoho kusu

Rychlad vyména nastroji 0,3 - 0,7 sec s presnosti polohovani 0,003 mm
Vybaven C osou a pohdanénymi nastroji — vrtani, zavitovani, frézovani
masivni a vysoce presné kulickové sSrouby s minimalni teplotni deformaci

Max. obézny priimér nad lozem
Max. obézny primér nad suportem
Max. primeér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene

Tyc¢- prichod vietene
Nastrojova hlava

PrUfez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Otéacky pohanénych nastrojl
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Z

Pojezd konika - rucni

Primér / vysuv pinoly konika
KuZzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

73 150 €

@ 500 mm
@ 350 mm
@ 175 mm
600 mm
4500 ot/min
Y
@62 mm
@51 mm
12 VDI 30
20 x20 mm
@32 mm
6000 ot/min
170 / 600 mm

0,001 — 5000 mm/ot.

30/36 m/min
510 mm
@ 75/ 100 mm
MK 5
30l
1701
11 /15 kW
1,8 kW

2660 x 1590 x 1800 mm

4200 kg



Provedeni stroje a prislusenstvi:

- R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i
- 3-Celistové hydraulické skli¢idlo 8“

- 1 sada mékkych Celisti + 1 sada tvrdych Celisti
- Hydraulicky agregdt s chladicem

- 12 — polohovd noZova hlava,

- Polohovani vietene 0,001°

- Siroké linearni vodici plochy

- 30° litinové loze odlité z jednoho kusu

- Pracovni osvétleni s Usporu energie

- Ocelové teleskopické kryty

- Otocny hrot

- Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem

- Systém chlazeni obrobku

- 3 — barevnad signdlni lampa stavu stroje

- Nastrojova sonda

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

- Doprava stroje do aredlu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
- Zaskoleni pracovnik( s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

Cenova nabidka a dodaci termin:

- Celkova cena dodani stroje je 73 150 €
- Skladem v centralnim evropském skladu

Vykonova charakteristika vietene
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|
5 ‘ ’ T@qam) 50
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| | 0
625 1250 2500 3750 5000

{TS-100M)

Spindle speed (Ratio of speed 1:1.2)

Schéma stroje

TS- 100LM
WFront view WSide view
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CNC soustruznické centrum TS-100M + podavac tyci BF-1200

Tuha litinové loze vyrobené z jednoho kusu

Rychlad vyména nastroji 0,3 - 0,7 sec s presnosti polohovani 0,003 mm
Vybaven C osou a pohdanénymi nastroji — vrtani, zavitovani, frézovani
masivni a vysoce presné kulickové Srouby s minimalni teplotni deformaci

Max. obézny priimér nad lozem
Max. obézny primér nad suportem
Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene

Tyc¢- prichod vietene
Nastrojova hlava

PrUfez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Otéacky pohanénych nastrojl
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Z

Pojezd konika - rucni

Primér / vysuv pinoly konika
KuZzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

76 340 €

@ 500 mm
@ 350 mm
@ 175 mm
400 mm
4500 ot/min
Y
@62 mm
@51 mm
12 VDI 30
20 x20 mm
@32 mm
6000 ot/min
170 / 400 mm

0,001 — 5000 mm/ot.

30/36 m/min
510 mm
@ 75/ 100 mm
MK 5
30l
1701
11 /15 kW
1,8 kW

2440 x 1590 x 1800 mm

4000 kg



Provedeni stroje a prislusenstvi:

- R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i
- 3-Celistové hydraulické skli¢idlo 8“

- 1 sada mékkych Celisti + 1 sada tvrdych Celisti
- Hydraulicky agregdt s chladicem

- 12 — polohovd noZova hlava,

- Polohovani vietene 0,001°

- Siroké linearni vodici plochy

- 30° litinové loze odlité z jednoho kusu

- Pracovni osvétleni s Usporu energie

- Ocelové teleskopické kryty

- Otocny hrot

- Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem

- Systém chlazeni obrobku

- 3 — barevnad signdlni lampa stavu stroje

- Nastrojova sonda

- Podavac tyci BF-1200

- Lapac obrobkt

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

- Doprava stroje do aredlu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
- Zaskoleni pracovniki s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

Cenova nabidka a dodaci termin:

- Celkova cena dodani stroje je 76 340 €
- Skladem v centralnim evropském skladu

Vykonova charakteristika vietene
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CNC soustruh TNL-130AL

Tuha litinové loze vyrobené z jednoho kusu
- Masivni kluzné vodici plochy predurcuji stroj pro silové a presné obrabéni

- 2-stupnova prevodovka, vysoky kroutici moment na vietenu 623 Nm
- Programovatelny pojezd konika, hydraulicky vysuv pinoly

- vysoce presné kulickové Srouby s minimalni teplotni deformaci

Max. obézny primér nad lozem

Max. obézny primér nad suportem

Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene

Ty¢- prichod vietene
Nastrojova hlava

PrUfez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Z

Pojezd konika - programovatelny
Primér / vysuv pinoly konika
Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@ 620 mm
@ 410 mm
@ 410 mm
975 mm
3500 ot/min
10“

@ 87 mm
@75 mm
12
25x 25 mm
@ 40 mm
245 /1000 mm
0,01 — 5000 mm/ot.
18/20 m/min
1000 mm
@90 /100 mm
MK 5
401
200 |
15/18,5 kW
3,0/4,0 kW
3430 x 1990 x 2030 mm
6500 kg

79970 €




Provedeni stroje a pfislusenstvi: Pracovni prostor TNL 130AL

Max. prdmér obrabéni 410 mm

- R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i

- 3-Celistové hydraulické skli¢idlo 10 B 130AL/130AL1.6M/130AL2M

- 1 sada tvrdych celisti

- Hydraulicky agregat s chladi¢em 100016002000 {25
- 12 - polohova noZova hlava, ' o [ 3 3

- 2 x drzdk na ¢elni soustruzenf [ 889 R
- 6 x drzak pro vnéjsi soustruzeni + 8 ks pouzder - H l‘
- 4 x drzék pro vnitini obrabéni @ 40 mm :ﬁlmg (a5 |
- 6 ks vyvrtavaci redukce (vel. 10,12,16,20,25,32 mm) Max délka obrabéni 975 mm

- 3 ks vrtaci redukce (vel. 1,2,3) Vykonova charakteristika vietene

- Lapac obrobkd ( Vykon a kroutici moment )

- Dopravnik hotovych kus( provedeni s 2- stupfiouvou prevodovkou
- Otocny hrot

- Dopravnik tfisek + nadoba

- Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
- Systém chlazeni obrobku

- 3 — barevna signalni lampa stavu stroje

- Nastrojova sonda

- 480

B 8|

1416
1715 |

[N-m]

. 18.5 kw

| 15 kw

0 283 9161080 3500

- v p v < . P . & , —— 30 min, S3 60%
Ukony a sluzby provedené v cené dodavky: Schéma stroje Spincie speed (pm). _ - iuiod opostion

- Doprava stroje do aredlu kupujiciho B TNL-130AL / 160A
- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zdaklad

- Zaskoleni pracovnikil s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésict

B TNL-130AL 2M /16DA 2M
Front view Side view

3,430/ 2001/4.790 1,085

Cenova nabidka a dodaci termin:

- Celkova cena dodani stroje je 79 970 €
- Skladem v centralnim evropském skladu [ % § ] L




SoustruZnické centrum HS-22M + automaticky zaklada¢ obrobk

- Kompaktni technologie, ktera radikalné zvysuje produktivitu a snizuje naklady 91 960 €

- Vymeéna obrobku netrva vice jak 4,8 sec zaklada&e obrobke
- Moduldrni systém pro rliznorodé obroky

- Vybaven C osou a pohdanénymi nastroji — vrtani, zavitovani, frézovani

Max. obézny prameér @220 mm

Max. pramér obrabéni @ 200 mm (s robotickou rukou @ 100 mm)
Max, délka obrabéni 200 mm ( s robotem 60 mm)
Otéacky vietene 4800 ot/min
Velikost sklicidla 8
Vrtani vietene @ 56 mm

Tyé- prichod vietene @ 42 mm
Nastrojova hlava 12 VDI 40

PrUrez nastroje 25 x 25 mm
Nastroje pro vnitini obrabéni @ 40 mm

Otacky pohanénych nastrojl 6000 ot/min
Pojezdy X/Z 155 /220 mm
Pracovni posuv 0,001 — 5000 mm/ot.
Rychloposuv 20 m/min

Objem hydraulického agregatu 301

Objem nadoby chladici kapaliny 65 |

Hlavni motor 11/15 kW
Servomotory X/Z 1,8 kW

Rozméry stroje ( DxSxV) 1410 x 1450 x 1730 mm
Hmotnost stroje 2350 kg

Hlava pro vyménu kusu Robotické rameno Vyména obrobku

RS e W

W /™7

/




Provedeni stroje a prislusenstvi:
- R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i

- 3-Celistové hydraulické sklic¢idlo 8“

- 1 sada mékkych Celisti + 1 sada tvrdych Celisti
- Hydraulicky agregat s chladi¢em

- 12 - polohova noZova hlava VDI 40,

- 2 x VDI 40 drzak na vnéjsi soustruzeni

- 2 x VDI 40 drzék pro vnitini obrabéni

- 2 x axialni drzak pohanénych nastrojl

- 2 x 90° (radidlni) drzak pohanénych nastroj

- Automaticky systém pro 14 palet + bezpecnostni krytovani

- Automaticky zaklada¢ obrobku + vyména obrobku
- Pfesné brousené kluzné vodici plochy

- Polohovatelné vieteno 0,001°

- Bez konika

- Rychloposuv 20 m/min

- Dopravnik tfisek + nadoba

- Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem

- Vysokotlaké chlazeni obrobku 8 bar

- 3 — barevna signalni lampa stavu stroje

- Nastrojova sonda

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

- Doprava stroje do aredlu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zdaklad
- Zaskoleni pracovnikil s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésicu

Cenova nabidka a dodaci termin:

- Celkova cena dodani stroje je 91 960 €
- Skladem v centralnim evropském skladu

Efektivni soustruzeni, frézovani a vrtani

(material 12 050 — uhlikova ocel k zuslechtovani)

T g

Vnéjsi soustruzeni Vnitfni soustruzeni Upichovani

Ubér materialu 165 cm3/ min | Ubér materiélu 130 cm? / min Hloubka Spony 6 mm
Hloubka Spony 4 mm Hloubka Spony 5mm Otdacky vietene 955 ot
Otacky vietene 1364 ot Otacky vretene 955 ot Pracovni posuv 0,1 mm/ot
Pracovni posuv 0,3 mm/ot Pracovni posuv 0,3 mm/ot .
= = Rezna rychlost 120 m / min
Reznad rychlost 120 m / min | Rezna rychlost 120 m / min
Ubér materialu 38 cm3 / min Ubér materialu 38 cm3/ min
Fréza @ 20, 4 zuby Fréza @ 20, 4 zuby
Otacky vietene 500 ot/min I Otacky vietene 500 ot/min
“ Posuv 01 W Posuv 01
mm/ot/zub mm/ot/zub
Pracovni posuv 200 mm/min Pracovni posuv 200 mm/min
Sitka Ubéru 12 mm Sitka Ubéru 12 mm
Hloubka Ubéru 16 mm Hloubka Ubéru 16 mm
Vrtani
Ubér materialu 38 cm3 / min Ubér materialu 38 cm3/ min
= Vrtak @ 20, 2 zuby Vrtak @ 20, 2 zuby
W Otacky vietene 398 ot/min \ Otacky vietene 398 ot/min
Posuv 0,2 mm/ot. Posuv 0,2 mm/ot.
Rezna rychlost 25 m/min. Rezna rychlost 25 m/min.




Multifunkéni soustruznické centrum TB-20Y + podavac tyci

- Ekonomicky vyhodné feseni v multifunkénim obrabéni

- Konstrukce s 90° lozem umoznuje dosahovat vyssi presnosti v ose Y nez u jinych strojl
- CaY osa, pohdanéné nastroje — vrtani, zavitovani, frézovani mimo osu

Loze s naklonénim 90°

LoZe s naklonénim 90°
umoznuje dosahovat
excelentni kolmosti os
X/Y/Z a vyssi presnosti
linearniho polohovani
v jednotlivych osach nez u
jinych stroja

Konstrukce osy Y

Y osa v kombinaci
s pohanénymi nastroji
rozsifuje moznosti
obrabéni i mimo osu
vietene.

Vodici plochy konika

Pohyb koné je
realizovan na
robustnim linedrnim
vedeni, coZ poskytuje
excelentni presnost
polohovani

98 670 €

podavac tyci

Max. obézny priimér nad lozem

Max. obézny prlimér nad
suportem

Max. priimér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost skli¢idla

Vrtani vietene

Tyc- prichod vietene
Nastrojova hlava

Prirez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Otacky pohanénych nastrojl
Pojezdy X/Y/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Y/Z

Pojezd konika

Primér pinoly

Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny

Hlavni motor
Servomotory X/Y/Z
Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@ 620 mm
@ 340 mm

@ 330 mm
570 mm
4500 ot/min
g«

@62 mm
@ 51 mm
12 VDI 40
25x 25 mm
@ 40 mm
6000 ot/min
230 /+51/ 600 mm
0,001 — 5000 mm/ot.
24/15/30 m/min
600 mm
@ 56 mm
MK 5
30l
160 |
9/11 kW
2,5/1,8/2,5 kW
2800 x 1940 x 2210 mm
4800 kg



Provedeni stroje a prislusenstvi:

R.s.Fanuc 0i-TD s 10,4“ LCD obrazovkou + Manual Guide i

3-Celistové hydraulické skli¢idlo 8“

1 sada mékkych Celisti + 1 sada tvrdych Celisti

Hydraulicky agregat s chladi¢em
12 — polohova noZova hlava VDI 40,
Podavac tyci BF 1200
Lapac obrobki
Dopravnik hotovych kus(
NozZni pedal ovladani skli¢idla
Otocny hrot MK 5
Otocny panel obsluhy
Linearni vodici plochy
Polohovatelné vreteno 0,001°
Hydraulicky fizeny konik
Rychloposuv 20 m/min
Dopravnik tfisek + nadoba
Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systémé chlazeni obrobku
3 — barevnad signdlni lampa stavu stroje
Nastrojova sonda

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

Doprava stroje do arealu kupujiciho

Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad

Zaskoleni pracovniki s obsluhou stroje
Zaruka na kompletni stroj 24 mésict

Cenova nabidka a dodaci termin:

Celkova cena dodani stroje je 98 670 €
Skladem v centralnim evropském skladu

Charekteristika vietene
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Multifunkéni soustruznické centrum TMT2000-T3Y2

- Treti spodni noZova hlava pfinasi az 50% Usporu ¢asu

- Konstrukce s 90° lozem umoZiiuje dosahovat vys$si presnosti v ose Y nez u jinych stroj

CaY osa, sub vieteno pohanéné ndstroje — vrtani, zavitovani, frézovani mimo osu na jedno upnuti

227 500 €




Max. obézny primér nad lozem

Max. obézny priimér nad suportem

Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene

Tyc¢- prlichod vietene

Otacky sub-vretene

Velikost skli¢idla sub-vietene
Vrtani sub-vietene

Ty¢- prichod sub-vietene
Polohovani C osy

Nastrojova hlava

Prifez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Otacky pohanénych nastroju
Pojezdy X1/X2/X3

Pojezdy Y1/Y3

Pojzdy Z1/22/23/B

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Y/Z/B
Objem hydraulického agregatu

Objem nadoby chladici kapaliny

Hlavni motor

Motor sub-vietene
Servomotory X/Y/Z/B
Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@ 720 mm
@ 310 mm
@ 320 mm
600 mm
4500 ot/min
g«
@76 mm
@ 65 mm
6000 ot/min
g«
@ 62 mm
@ 1mm
0,001°
12 VDI 40 x3
25x 25 mm
@ 40 mm
6000 ot/min
230/205/230 mm
151
440/600/440/680 mm
0,001 — 5000 mm/ot.
30/15/36/30 m/min
40|
7001
11/15 kW
11/18,5 kW
4/3/4/3 kW
4100 x 2600 x 2450 mm
9000 kg

Ptiklady vyuziti TMT2000-T32Y

Obrabéni horni a spodni hlavou radikalné Napojenim operaci hlav za sebou
sniZuje pracovni ¢as —az 0 50% Ize usetfit ¢as nutny k vyméné
nastroje

Soubéznym obrdbénim horni a dolni hlavy Spodni noZovou hlavou lze zéroven
proti sobé lze vyuzit ptsobeni reakénich sil ke pouZit i jako pevnou lunetu pfi
snizeni vibraci obracovani dlouhych hrideli.

Spolu s hrotem Ize spodni hlavu
pouzit jako podpéru namisto
konika.




Provedeni stroje a prislusenstvi:
- R.s.Fanuc 31i s 15“ LCD obrazovkou + Manual Guide i

- Hlavni vieteno klestinové sklicidlo

- Sub vieteno — 3 Celistové sklicidlo 8“

- Hydraulicky agregat s chladi¢em

- 3 x 12 — polohova nozova hlava VDI 40,

- 3 x VDI 40 drzak na vnéjsi soustruzeni

- 6 x VDI 40 drzak pro vnitfni obrabéni

- 10 x axialni drzak pohanénych nastroju

- 4 x 90° (radialni) drzak pohanénych nastrojl
- Vnitfni chlazeni kulickovych Sroubl

- Sada klestin

- Pfesné brousené kluzné vodici plochy

- Polohovatelné vieteno 0,001°

- Lapac obrobkl — hlavni vieteno

- Pneumatické vyrazeni - sub vieteno

- Dopravnik tfisek + nadoba

- Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
- Systém chlazeni obrobku 8 bar,

- Stfedové chlazeni sub vietenem 8 bar

- 3 — barevna signalni lampa stavu stroje

- Nastrojova sonda

- Ofuk stlacenym vzduchem u obou vieten

- Dopravnik hotovych kusl — sub vieteno

- Rychlost indexu ndastrojové hlavy ovladany z panelu

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

- Doprava stroje do aredlu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na ptipraveny zaklad
- Zaskoleni pracovnikd s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésict

Cenova nabidka a dodaci termin:

- Celkova cena dodani stroje je 227 500 €
- Skladem v centralnim evropském skladu

Efektivni soustruzeni, frézovani a vrtani

(material 12 050 — uhlikova ocel k zuslechtovani)

g

Vnéjsi soustruzeni Vnitfni soustruzeni Upichovani

Ubér materialu 330 cm3/ min | Ubér materialu 303 cm3 / min Hloubka Spony 8 mm
Hloubka Spony 5 mm Hloubka Spony 5mm Otdacky vietene 637 ot
Otacky vietene 763 ot Otacky vretene 637 ot Pracovni posuv 0,1 mm/ot
Pracovni posuv 0,5 mm/ot Pracovni posuv 0,55 mm/ot .
= = Rezna rychlost 120 m / min
Reznad rychlost 120 m / min | Rezna rychlost 120 m / min
Ubér materialu 96 cm?3 / min Ubér materialu 96 cm? / min
Fréza @ 20, 4 zuby Fréza @ 20, 4 zuby
Otacky vretene 500 ot/min I Otacky vietene 500 ot/min
“ Posuv 01 M Posuv 01
mm/ot/zub mm/ot/zub
Pracovni posuv 200 mm/min Pracovni posuv 200 mm/min
Sitka Ubéru 20 mm Sitka Ubéru 20 mm
Hloubka Ubéru 24 mm Hloubka Ubéru 24 mm
Vrtani
Ubér materialu 25 cm?3 / min Ubér materialu 25 cm?3/ min
= Vrtak @ 20, 2 zuby Vrtak @ 20, 2 zuby
W Otacky vietene 398 ot/min ¥ Otacky vietene 398 ot/min
Posuv 0,2 mm/ot. Posuv 0,2 mm/ot.
Rezna rychlost 25 m/min. Rezna rychlost 25 m/min.




Vertikalni obrabéci centrum TMV-1050AIl HEIDENHAIN iTNC-530 HSCI

- Moderni 3 — 0sé obrabéci centrum tuhé konstrukce predurcena pro vysokorychlostni obrabéni
- Zasobnik na 24 nastroju s rychlou vyménou nastrojd pod 4,7 sec z fezu do fezu
- Komfortni vybava: 10.000 ot/min a stfedové chlazeni 15 bar, linearni pravitka HEIDENHAIN

Pracovni stl

Max. zatiZeni stolu

Vyska stolu od podlahy

T- drazky

KuZel ve vietenu

Otacky vietene

Pojezdy v ose X/Y/Z
Vzdalenost $picky vietene — pracovni stal
Rychloposuv v ose X/Y/Z
Pracovni posuv

Zasobnik nastroju - kapacita
Max. primér nastroje

Max. délka nastroje

Max. hmotnost nastroje
Vretenovy motor
Servomotory X/Y/Z
Cerpadlo chladici kapaliny
Rozméry stroje

Hmotnost stroje

olejové chlazeni vietene, které
minimalizuje teplotni
deformace a zabranuje
zahfivani vietene.

1100 x 600 mm

800 kg
900 mm

18 x 5 mm
7/24 BT 40

10.000 ot/min
1050/600/530 mm
100-630 mm

36/36/30

1-10.000 mm/min
24 nastrojl
@89/ @ 125

250 mm
7 kg
10 kW
3/3/4
0,37 kW

2400 x 3000 x 2810 mm

Chlazeni stftedem vietena umoziiuje
obrabét rychlejsim posuv. Zaroven
prodluzuje Zivotnost nastroje a
prispiva k lepSimu odvodu tfisek
hlubokém vrtani

7000 kg

diine

Pl
P

DUmyslné navrzena konstrukce
vietene se vzduchovou clonou a
labyrintem zabranuje vstupu chladici
kapaliny a nedistot do vietena

90 750 €




Provedeni stroje a prislusenstvi:

- R.s. HEIDENHAIN iTNC-530 HSCI

- Rychloposuv v ose X/Y/Z: 36/36/30

- Vretenovy motor 10 kW, QAN200U

- Otéacky vietene 10.000 ot/min

- KuZel ve vietenu BT 40

- Zasobnik na 24 nastroji + automaticka vyména
- Linedrni pravitka Heidenhain v ose X/Y/Z

- Olejové chlazeni vietene

- Stfedové chlazeni 15 bar + filtracni systém typu A
- Oplach pracovni prostoru

- PFimé zavitovani

- Rucni kolecko

- Linearni vodici plochy v ose X/Y/Z

- Presné kulickové srouby ve vSech osach

- Elektricky rozvadéc s klimatizaci

- Dopravnik tfisek + nddoba na tfisky,

Ukony a sluzby provedené v cené dodavky:

- Doprava stroje do aredlu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
- Zaskoleni pracovnik( s obsluhou stroje

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésict

Cenova nabidka a dodaci termin:

- Celkova cena dodani stroje je 90 750 €
- Skladem v centralnim evropském skladu

Pro vice informaci nas nevahejte kontaktovat.

¥*4:
¥

X
Petr Skopal TRADING s.r.0.

mobil: +420 724 242 439

telefon: +420 581 701 605

Fax:+420 581 701 605

e-mail: petr.skopal@moostrading.cz

CZ MOOS TRADING s.r.0.
Svatopluka Cecha 519/28

751 31 Lipnik nad Beévou

Ceska republika

www .moostrading.cz

Rozméry stroje

e TMV-850AII [TMV-850Ql1] [TMV-1050AI1] [TMV-1050Qll]

Unitmm
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EE TMV-1050QH

Fine ground table surface
with excellent flatness.
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3,260 o

Nosnost 800 kg

Vyska od podlahy 900 mm

Precizné brouseny povrch
pracovniho stolu
s excelentni rovinnosti.



