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A A INEPRETRZITY RUST A INOVACE

Honstantni rist o inovace je jedna z priorit spolefnosti Maximart, kterd uvnitr
spolefnostl wybwdii horlivi) zdwod zo dosazenim nejvyssiho technologicheho

stupné. No pocthu to byla viroba frezek, kterd dospelo oz k soufasne virobe
preciznich obrdbécich center, kdy kaidy) stroj plné pfedstavuje prvotiidni vykon

a odrdii technologickou inovaci spoleénosti Maximart.



€xtra jemné obrabéni jako viasec
Silové obrabéni s neodolatelnou silou

Vysokorychlostni obrabé&ci centra od spoletnosti Maximart zaruluji Ziroky
rozsah uplatn&ni. Jsov urfena pro ty, ktefi od jednoho stroje vyiaduji silove
i jemné plesné obrabé&ni. vgzanmné tak ¥ctli Vale pofizovaci naklady.



VYSOKE OTACKY A VYKON
DLOUHODORBA PRACOVNI PRESNOST

PREHLED A VYSVETLENI MODELU

| ozmacent || wveELkosTsrRose | Y
| 8 || ©00x420x450 mm |
] B50x520x610 mm |
[ 11 || 1100x610x610 mm |
I
i uzmul[[ OTASEY VRETENE Jj POHDMN VRETERE |I CHLAZENI VRETERE ||P[H.-D:H\I'IIG! :l:.'l'..!l
| B8 || 10000 ctimn || orueewiaemen ||  STANDARD || eemieosos |
[ © || 10000 ctimn |[ eewinaon || STANDARD || swiwvroson |
[0 ][ 12000 ctimn || ewminaion ||  STANDARD || eemveowow |
| H |} 15000 ctimn || eewenswon || STANDARD ||  emwvronos |

: RYCHLOPOSUY 32 METRU/NIN. VE VSECH 3 OSACH
Rapm MASIVNI LINEARNI VEDENI THK SIROKE 45 MM S 6
NADSTANDARDNIMI VOZICKY
C3 STUPNOVE PREDEPNUTE A VYSOCE PRESNE
KULICKOVE SROUBY ZNACKY HIWIN , 240MM/P12MM

: RYCHLOPOSUY 48 METRU/NIN.

REPM MASIVNI LINEARNI VEDENI THK SIROKE 45 MM S 6
NADSTANDARDMNIMI VOZICKY
C3 STUPNOVE PREDEPNUTE A VYSOCE PRESNE
KULICKOVE SROUBY ZNACKY HIWIN S VNITRNIM CHLA-
ZENIM A CHLAZENIM MATKY , @40MM/P16MM
ULOZENI LOZISEK KULICKOVEHO SROUBU SE STEJNOU
PRESNOSTI JAKO LOZISKA VRETENA




DOKONALA TECHNICKA HODNOTA
V PERFEKTNIM BALENI

V-6D RAPIDO 32

« HEIDENHAIN iTNC 530/620 smarTNC DIGITAL CNC/AC SERVO PAKET
« DIN #40, PRIMY NAHON YRETENE, 12000 ot/min,

« VRETENO S CHLADICIM SYSTEMEM

« PRACOVNI ROZSAH 600 X 420 X 450 mm

« PRACOVNI STUL 750 X 420 mm

* NOSNOST STOLU 300 kg, RYCHLOPOSUY 32 METRU / MIN.

« ZASOBNIK NASTROJU S KAPACITOU 20 NASTROJU

* AUTOMATICKY DOPRAVNIK SPON

* OPTICKE LINEARNI PRAVITKA (OPCE)




CISTY REZ PRI HRUBOVANI & FINALNI HLADKY.
POVRCH S JEDINECNOU EFEKTIVITOU

[
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V-8C RAPIDO 32

« FANUC 01 / 181 DIGITIAL CNC/AC SERVO PAKET

« DIN #40, PRIMY NAHON VRETENE, 10000 ot/min,
VRETENO S CHLADICIM SYSTEMEM

« PRACOVNI ROZSAH 850 X 520 X 610 mm

« PRACOVNI STUL 1000 X 520 mm

« NOSNOST STOLU 700 kg,

+ RYCHLOPOSUYV 32 METRU { MIN.

» ZASOBNIK NASTROJU S KAPACITOU 20 NASTROJU

+ AUTOMATICKY DOPRAVNIK SPON



TO PRAVE OBRABECI CENTRUM PRO
VYSOKORYCHLOSTNI OBRABENI

V-11H RAPIDO 48 Ry

I =i 1

« FANUC 31I-MA DIGITAL CNC/AC SERVO PAKET 7 : l

* DIN #40, PRIMY NAHON VRETENE, 15000 ot/min, L | a
VRETENO S CHLADICIM SYSTEMEM : R ; , ol

" VYSOKOTLAKE CHLAZENi STREDEM VRETENE |

. 8'BAR (OPCE) B

* PRACOVNI ROZSAH 1100 X 610 X 610 MM

* RYCHLOPOSUV 48 METRU / MIN

. OPTICKE LINEARNI PRAVITKA (OPCE)

« ZASOBNIK NASTROJU S KAPACITOU 30 NASTROJU
(OPCE)

* AUTOMATICKY DOPRAVNIK SPON



TUHA A MASIVNI

KONSTRUKCE STROJE
OPTIMALIZUJE STABILITU
A PRESNOST OBRABENI

. . . ) Waolitelna automaticka Masivni limeami vodici plochy
Tuhost konstrukce, kroutici moment a soucasne vysoke o et i ShT Zky THK Zirokd 45 mm a B
otatky vietene, keramicka loZiska vietene ve standardu. na 24 nebo 30 néstroj e
N N e . nabizi rychiou vyménu poskytuje dobry zaklad pro rychio-
To vse dela z techio center neocenitelneho drice, ktery SRR pos; ok o i sbaneandis 38
zvlada hrubovani oceli i produktivni obrabéni hliniku. mj_.mnm RS T T T
1.5 sekundy. dostupny jako opoe.



Symetrickd a spravné VyvaiZend Struktura Stroje

s e Poskytuje Dynamickou Stabilitu a vyscky Vykon

jsou zkoumany a
schvalovany extermnim
ustavem, ktery garantuje
presnost vSech meridel.

zadne proti zavazi v ose
X. Presnost pohybu a
rychlost posuvu je v teto
ose hlidana brzdou.
Wysledna presnost a
dynamika je mnchem
lepsi nez-ii s proti
ZAvazim.

Z nahoru v pripadé
poruchy napéti.
(ien =ystem Fanuc a

Siemens 8400}
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Automaticky vyjezd osy i ' "

Eempﬂmrv'ie:hﬂ-m]sm.l Honztrukes zo & vozifky Wnitimi powrch Axialni ho drZaku
maji piimy nahon. Tolo Vedici plochy lineamiho kuligkoveho Sroubu a dridku
ST priater st il e vedeni os Jf:":‘ Z :ITIIEIJI'SII'!':ILI rn-ntnn_: je presngé hrluus".en. Wznikle
S D 45 mm. Kazde linearni tepeing deformace jsou fak
e ; g e st vedeni je ma 2 podpémé mnohem mensi a tim je dosaZeno
redukuje 'H?!‘SIEE-E Zlepsuje voziky, tedy na obou vysoké pfesnosti pfi otoéeni
pracovni vykon. stranach cefkem 8. Tohle Eroubu.

usporadani, tak zasadneé
zvysuje stabilitu pro vysoko-
rychiostni obrabéni.




Hozdy stroj wroben( firmou MAXIMART je
montovdn v plné klimatizovanéem
S | 5 vijrabnim zdwvodé. Presnosnost stroje tak
| ﬁl ﬁ?agﬂ neni oviiiEan: benlotnim HoksSoim
E"ft‘r- r - behem motédfe a wiroby. Nowvic, tohle
K 4* g Ei comfortni pracovni prostiredi napomdha
® zlepiit pracovni efektivitu.

I
" GRARANCE VYSOKE PRESNOSTI
R SPOLEHLIVOSTI
Yaechny stroje jsou vyrabény za
stalé teploty & =a kontrolovang

vifliosti ‘, ;




DOSAZENIi VYSOKE PRESNOSTI
JSOU VSECHNY TYiO CASTI
PRECIZNE ZASKRABANY

ZADNI CeLO VAETENIKU.CELA PODPER SROUBU A
CELA KONTHATNICH BLOKU JSOU RUCNE
ZASKRABANY. TATO PRECIZNI PRACE VEDE HE
ZVWSENI PRESNOSTI A PLYNUSTI POHYBOVEHO
SOUSTAVY




MODERNI 3D MERICI ZARIZENI ZARUCUJE
POZADOVANOU PRESNOST OBRABENYCH CASTI

Presnost stroje vychazi z
presnosti jeho jednotlivych casti.
K dosazeni nejvyssi mozne
kvality jednotlivych soucasti vede
jen 100% kontrola viech Easti.
Jen tato metoda v kombinaci s

modemimi méficimi pristroji

dokaZe udrzet dlouhodobou

nejvyssi kvalitu ve vyrobé
presnych obrabécich stroju.
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Spelehlivest dozazena szkrz tvrdou kontrelu

Oddéleni kontroly jokosti je plné& vybaveno komplexni
radou modernich méficich pfistroji. Tyto domysiné
nastroje umodiuji kontroloriom provadér dislednou
kontrolu od zafatku o po konec vwyrobniho procesu.

Honstantni konktrolo "H.P" loserov) kolibrodni Ball bar firmy RENISHALL

zadinajici od systém zarvlujici pesnost méfici kruhowvibosti.
rdkladny/podiahy linedmi inerpoloce Dokonolé provéfeni

geomeltrie stroje.

s Akondlowy

e dunamick)

, anolyzér
poufivany k
mé&feni vibroci
a celkového
chodu vietene

Dlovhodob) best zatien: Testr kruhovitosti némeddé
outomatické vimény ndstrojld  znodky MAHR,
5 max. whhou.

MODERNI MERICI SYSTEMY

» 3-soufadnicovy méfici piistroj WENZEL , Némecho
* Testr kruhovitosti MAHAR, Némedko

« Ball bar Renishaw

* Laserovy kalibrafni system HP a RENISHALW

* 3D méifeni tepelne roztaZnosti LOIN, USA

* Dynamicky analyzer vieten G-TECH, TARILWAN



Nejmodernéjsi a dumysiné navrZzené kryty stroje

Snadnd a pohodind upautl obrabku
Vinithnf prostor stroje o krarS veddle-
nost od stolu b gelu stroje poshyouje
obsluze oprovdu piffjemnou prac s
obrobhem bez nodm@meého notohowdnl
se k obrobhu.

Porovnani vnitfniho prostoru
| Stroje Maximart |
| V-6 || 7s0mm |

V-8 i 970 mm
V-11 I i 1100 mm

165 -B

570 mm11)
Porovnéni vzdalenosti od stolu

k felu stroje

[ Stroje Maximart |
| V-6 || 165mm |
| V-8 || 330mm |
| EE || =2vomm |

€fcktivni systém odvodu ¥pon

Vezduchowd pistol pistol no oploch jsou
uvmistény no nejvhodnéjSim misod pro
obsivhw. 2 postonni proktickd odkloddc!
misto znodné zpifjemfujl praci = ndstroji o
dolumenty

2 bodnl wnofede Spon spolehlvd oduwddEjl
vzniklé Spony ven ze stroje do zodnl ddski.

Design felnfho spodniho
brytovani s wyhloubenim
umodfiuje pfistoupit K
obroblu bliEe o snodndji
s nfm mionipulowat.

2 modernl zdfivky pro-
covnfho osvéten! instolo-
vored uvnild stroje
poshytuji dostotednd
osvitlanl

Fliprovo pro 4-tou osu je
vhodné& umist&na v homl
&fsn uvnid stroje. Do
budouono ok nolbfzl
snodné pfipojenl
oméndho stolu.



M d ni Oviadani
Uzpusobeno vyrobé

_ Aidici systemy jsou konstruovdny tok, aby odpovidali
- A 3 potfebdm moderniho obrdb&ni a poshytovali maximalné
3 A snadnou obsluhu.

a72.385
=207 .534
=1&8. 568

SIEMENS MITSUBISHI HEID'EHHAI N




Celkové Rozmeéry Stroje

jednothy: mm
v-8, 11 2 boéni dopravniky Spon
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jednokhy: mim

V-8, 11 2 boini dopravniky Spon + jeden hlavni
stEno

s A P

Palkar

Rozmery stolu  jednotiy: mm
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jednothky: mm Rozmery stolu

: sténa 3%:5 185 1980
MCHAIM TYFE) W-5
1200
U o
H un E a 1=-
! 3 8 9 SR
. s grial o 82 _ i 2l
E A ™ —_ gl; ol
flm c!_ i 2 s
ﬁ 1§ T} ! 5 - ey _+ T3y
P 219 g!
Nastroje
dridk ndsbrojo
- '.‘"—-1
e . . [T |- wm1 |
L | Upinac Sroub | | [ |
A 1 ._'—'
1 N |
¢ G e 1 E o | ﬁj
HSK-63A '+~ . g e de B . : |
= ess71/72 " D=y S '- J“'
4= I T |
G e |
| ses | w5 | n = ‘ -
| i | SLRERALT,
T
I'a;_\'_‘
Upinaci Sroub 1736 e LA i
- L]
i’f{\_ ..... s = [ |
A = T el p- W £t T e B
BT-40 "k - 2% ‘_‘: I"._ ot ! I e | CAT-40
| P —— |
i = fniy |"',J
L i TI_“'-;:, | | "I;..t_i_" AIM L
PR EA |




Tedhnicke porometmny

V-8D V-11B V-11C V-11D

Rozmér stolu 750 x420 mm 1000 x 520 mm 1250 x 610 mm
T-drazky 14 x 5 x 65 mm 18 x 5 x 100 mm 18 x 5 x 100 mm
Nosnost stolu 300 kg 700 kg 900 kg
Pojezdy X/Y/Z 600 /420 / 450 mm 850/520 /610 mm 1100/ 610/ 610 mm
Presnost najeti 0,003/300 mm 0,003/300 mm 0,003/300 mm
Opakovatelna piesnost 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm
Vzdalenost vieteno - stil 120-570 mm 130-740 mm 120-730 mm
Vzdalenost osa vietene - stojan 499 mm 623 mm 668 mm
Kuli¢kovy Sroub X/Y:32/P12/C3 Z:40/P12/C3 XIY/Z: C3 / ©40 mm / P12

X:THK SHS30mmx 4 vozi¢ky QZ X:THK SNS 35mmx 6 vozicky QZ X:THK SNS 45mmx 6 vozicky QZ
Linearni vodici plochy Y:THK SHS 35mmx 4 vozicky QZ Y:THK SNS 45mmx 4 vozicky QZ Y:THK SNS 45mmx 6 vozicky QZ

Z:THK SHS 35mmx 6 vozicki QZ Z:THK SNS 45mmx 6 vozicki QZ Z:THK SNS 45mmx 6 vozicki QZ

Kuzel vietene

BT#40 / CAT #40 / DIN #40 (opce HSK-63A)

Otacky vietene (ot/min)

60-12000 60-15000

60-10000 60-10000 60-12000 60-15000 60-10000

60-10000 60-12000 60-15000

Chlazeni vietene standard

Pohon vietene Pfimy nahon Ovzubeny Pfimy ndhon OVZ ubeny Pfimy ndhon
femen femen

Chlazeni sttedem vietene Opce:8 nebo 22 Baru

Pramér vietene 60 mm 70 mm

Pracovni posuv

1-12000 mm/min

Rychloposuv

X/Y/Z: 32m/min ( opce 48 m/min s vnitfnim chlazenim Sroubu)

Lineérni pravitka

Opce: Optické linearni pravitka s rozlisenim 0,1um HEIDNHAIN

Kapacita 20 nastroju ( opce 30) 20 nastroju ( opce 30)

Max. pramér nastroje 76 mm 100 mm (76 mm s vyménou typu rameno)
Vybér nastroje Obousmérné k nejkratsi vzdalenosti

Max. vaha nastroje 7 kg

Max. délka nastroje 250 mm 300 mm

Obecné¢ informace | |

Motor chladici kapaliny Grundfos MTH4-30/30 0,73 kW

Kapacita chladici nadrze 160 litra 250 litra

Cerpadlo pro chlazeni sttedem Grundfos SPK2 0,75 kW

Tlak vzduchu 0,6 MPa

Celkovy ptikon 25 kVA

Viéha stroje 4500 kg 7300 kg 8000 kg

N




Prislusenstvi stroje:

Celokabinoveé krytovani stroje

V-6D

V-6H

V-8C

® standard

V-8D

V-8H

V-11B

V-11C

volitelné prislusenstvi - neni dostupné

V-11D

V-11H

Jednotka chlazeni vfetene

THK linedmi vodici plochy

Brzda osy Z

Automatické centralni mazani

Vyjeti osy Z nahoru pfi poruse (Fanuc pouze)

Bubnova automaticka vyména nastroje s kapacitou 20 nastroju

Automaticka vyména nastroje typu rameno s kapacitou 20 nastrojli

2 bocni dopravniky Spon + vozik na Spony

Obvodové trysky chl. Kapaliny instalované na konci vietene

Bocni ofuk a mihovy oplach vietene

Ofuk dutiny vfetene pfi vyméné nastrojl

Trvala vzduchova clona vietene

Bezpeénostni sklo oken

Primé zavitovani

Automatické vypnuti stroje

Signalni lampa

Pracovni osvétleni

Port Ethernet

Kotvici material

Sada néarfadi na Udrzbu

Navod k obsluze a programovaci manual

CE provedeni

Zasobnik nastrojli s kapacitou 30 nastroju

Optické linearni pravitka s rozlisenim 0,1um HEIDNHAIN

Rychloposuv 48 m/min s vnitfnim chlazenim kuli¢kového Sroubu

Vysokotlaké chlazeni stfedem vietene 8 nebo 22 BAR

Zadni hlavni dopravnik Spon

Pfiprava na 4-tou osu

4-ta osa otocny stul véetné nezbytného propojovaciho paketu

Nastrojova a obrobkova sonda

Mlhové chlazeni - olejovy aerosol

Volitelné pfislufenstvi

Hiowni zadni

doprovinik

jednotea wysokot-
lokého chiozenl 22

band s odstfedivi)m
? f Seperdiorem

Jjednotha wysohot-
lokého chlozenl &
band s Filtrem

Mihowé chiozenl s
uzonfengm  okrshem
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