JAI N N H E R Profil spole¢nosti

Zalozeni: 1982
Pocet zaméstnancG: 120
Zakladni kapital: 4 mil USD

Rozloha zavodu: 17.000m2
Hlavni produkce:

Bezhrotové brusky
JHC-12BN/125/18/185/18A/18AS/18B/ 18BS/ 20
/ 20S / 24S (2408 / 2410/ 2412) dostupné v ru¢nim,
CNC a NC provedeni s moznosti odpovidajiciho
automatického pfislusenstvi

Brusky na otvory
JHI-150NC/ CNC
JHI-1512NC/ CNC

Hrotové brusky na vélce
JHU-2706 /3506 /2710/3510/2715/3515
dostupné v ru¢nim, CNC a NC provedeni a v provedeni

CNC Hrotové brusky na brouseni profilt
JHP-3506/3510/4006 /4010
JHA-3505 /3508 / 4005 / 4008

Prodejni sit
USA, Kanada, Brazilie, Chile, Japonsko, Korea, Italie,

Spanélsko, Némecko, UK, Francie, Belgie, Dansko,
Finsko, Polsko, Egypt, Saudska Ardbie, Iran, Jizni Afrika

www.moostrading.cz



Bezhroté brusky JAINNHER

Vyrobcem je taiwanska spolecnost Jainnher Machine Co., Ltd, ktera je renomovanym vyrobcem vysoce
presnych hrotovych a bez hrotovych brusek. Toto spolecnost byla zalozena v roce 1982, v soucasné dobé se
tési velké oblibenosti jak na domacim tak i na zahrani¢nim trhu a to zejména diky vysoké kvalité svych strojt
a poskytovanym sluzbam.Tyto Uspéchy lIze jednoznacné prirknout dlirazu na kontrolu kvality béhem celého
vyrobniho procesu.

Vysoka stabalita a tuhost & minimalni vibrace

VSechny odlévané Casti stroje jsou zhotoveny z vysoce kvalitni
certifikované litiny, stojan ma hexagonalni Zebrovanim pro
zajisténi vysoké tuhosti. Tyto litinové odlitky jsou navic 2x Zihané
s dlrazem na odstranéni veskerych metalurgickych pnutich.

Pro uloZeni vietena jsou pouzita presna brousena hydrostaticka
loZiska, ktera podstatné snizuji tepelné deformace. Zarucuji
minimalni tfeni, bocni vyoseni a tlak. Vyznacuji se dlouhou
Zivotnosti pri velkém zatizeni.

K regulaci otacek a nastaveni idealni linedrni rychlosti regula¢niho kotouce je pouZit japonsky servomotor
umoznujici kontrolu rychlosti v rozsahu 10 - 250 ot/min. Pro udrzeni vysledné kvality brouseni je linedrni rychlost
udrzena i pfi zméné prliméru kotouce. Pro snizeni hluku a vibraci a pfesnou synchronizaci je motor pohanén
ozubenym klinovym remenem. Sjednocené uloZeni motoru a vietena chovajici se jako integrovany organ, kdypfri
vychyleni orovnavaciho kotouce dojde i k naklonéni motoru, zcela prekonava problémy, které zplsobuje
nesoubéznost a krouceni femenice a femen.

Presnost brouseni & kvalita

Obrobek: @2 x 20 Brusny kotou¢ WA 10004#
Materidl: SUJ-2 Stroj: JHC-18
Tvrdost: HRC-62

Hloubka= 0.25 mm
Délka pojezdu= 1.0 mm

MAG= 10000
Ra= 0.02pm RMS= 0.02pm i . .
RMAx= 0.28um Rt= 0.22pm 4 Vystupni  kontrola  provadéna na
Rz= 0.24pm Rtm= 0.20p e modernich méficich pristrojich se hlavné
Roundness zaméfuje na testovani kruhovitosti,
Yyt / pfimosti a drsnosti povrchu na
Pouziti bezhrotych brusek UZebnim obrobku.
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Model: JHC-2412 CHC 4 osy s robotickym
zaloZenim a vyloZenim obrobku

SCM415H
Odbér mat.-0,2 -0,3 mm
sad univerzalniho hrotu

Cas cyklu: 40 seclks

Twrdost: HRC59-64

Material:

finkou pro 2-8 ks

127

Bezhrota bruska s tandemavou
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JHC-1BCMC 8 og, = robotickym systémem a zaloZnym zafizenim pro brouseni
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Bezhrota bruska JHC - 12

Typ JHC-12BN ‘E‘élé}sl
Standardni pracovni opérka 01 ~ 25 mm

Specialni pracovni opérka D25 ~ @40 mm

Brusny kotou¢ (D. x S x I.D.) @305 x 150 x @120

Regulaéni kotou¢ (D. x S x .D.) 0205 x 150 x 390

Otacky brusného kotouce 1900 ot./min

Otacky regula¢niho kotouce 20 - 337 ot./min (7 stupni) 10 - 300 ot./min plynula regulace
Motor brusného kotouce 7.5 HP

Motor regulacniho kotouce 1 HP 1.8 kW ServoMotor
Hydraulické cerpadlo 1 HP

Cerpadlo chladici kapaliny 1/8 HP

Posuv regulac¢niho kotouce ru¢nim kolem

4 mm (ot) 0.02 mm (déleni)

Posuv stolu ruénim kolem

7 mm (ot) 0.05 mm (d€leni)

Mikroposuv stolu ru¢nim kolem

0.2 mm (ot) 0.001 mm (déleni)

Rucéni kolo orovnavaciho zafizeni

1.25 mm (ot) 0.01 mm (déleni)

Uhel naklonéni regulaéniho kotouce

+50 ~ _30

Uhel otoceni regula¢niho kotouce

+5°

Zastavba (D x S x V)

1800 x 1400 x 1400 mm

Hmotnost

1600 kg / 1750 kg

Piepravni bedna (D x S x V)

wt

JHC-12S pohon
regulacniho kotouce
servomotorem s
plynulou regulaci
otacek

2300 x 1100 x 1800 mm

JHC-12BN

www.moostrading.cz




Bezhrota bruska JHC - 18

JHC-18AH JHC-18BH
Typ JHC-18 JHC-18S JHC-18A JHC-18AS JHC-18B JHC-18BS
Standardni pracovni opérka 01 ~ @50 mm
Specialni pracovni opérka 040 ~ 3100 mm
Brusny kotou¢ (D. x S x LD.) D455 x 205 x 9228.6 D455 x 255 x 9228.6 0455 x 305 x 9228.6
Regulaéni kotoué (D. x S x I.D.) 0255x205x0111.2 0255x255x0111.2 2255x305x0111.2
Otacky brusného kotouce 1500 ot/min
N = N T Ty
Qi et e 13-316 ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min vnulé
gl U (10 stupii) plynulé (10 10 plynula (10 10 plynuia
"o "o regulace
regulace stupiii) regulace stupiii)
Motor brusného kotouce 15 HP 15 HP 20 HP
2.9 kW
Motor regula¢niho kotouce 2 HP Servo 2 HP 2.9 kW Servo 2 HP 2.9%kw Servo
Motor Motor
motor
Hydraulické ¢erpadlo 1 HP
Cerpadlo chladici kapaliny 1/4 HP 1/2 HP
Posuv regulacniho kotouce ruc¢nim 3.5 mm (ot.) 0.05 mm (d&leni)
kolem
Mikroposuv regulacniho kotouce 0.1 mm (ot.) 0.001 mm (déleni)
ru¢nim kolem
Posuv stolu ru¢nim kolem 9 mm (ot.) 0.05 mm (déleni)
Mikroposuv stolu rué¢nim kolem 0.2 mm (ot.) 0.001 mm (déleni)
Rucéni kolo orovnéavaciho zatizeni 2 mm (ot.) 0.01 mm (d€leni k)
Uhel naklonéni regulaéniho kotouce +59~-3°
Uhel oto&eni regulaéniho kotouce +5°
Zastavba (D x S x V) 2300 x 2000 x 1530 mm
Hmotnost 2800 kg /3100 kg 2900 kg /3200 kg 3000 kg /3300 kg
Ptepravni bedna (D x S x V) 3200 x 1400 x 1900 mm
JHC-18S

JHC-18 10 stupnil plynuld
regulace

JHC-18A/B
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Bezhrota bruska JHC - 20

Typ JHC-20 ‘}%%22%}51
Standardni pracovni opérka @1 ~ 050 mm

Specialni pracovni opérka 340 ~ @100 mm

Brusny kotou¢ (D. x S x I.D.) @510 x 205 x @254

Regulaéni kotou¢ (D. x S x .D.) 305 x 205 x @127

Otacky brusného kotouce 1350 ot/min

Otacky regulacniho kotouce 13(1 0 ig;’ggm pllgﬁu%g 26‘21/3::6
Motor brusného kotouce 20 HP

Motor regulacniho kotouce 3 HP 2.9 kW Servo motor
Hydraulické cerpadlo 1 HP

Cerpadlo chladici kapaliny 1/2 HP

Posuv regulacniho kotouce ru¢nim kolem 3.5 mm (ot) 0.05 mm (d€leni)

Mikroposuv regula¢niho kotouce ruénim kolem 0.1 mm (ot) 0.001 mm (déleni)

Posuv stolu ruénim kolem 9 mm (ot) 0.05 mm (d¢leni)

Mikroposuv stolu rué¢nim kolem 0.2 mm (ot) 0.001 mm (déleni)

Rucni kolo orovnavaciho zafizeni 2 mm (ot) 0.01 mm (dé€leni)

Uhel naklon&ni regulaéniho kotouce +5° ~-3°

Uhel oto¢eni regulaéniho kotouce +5°

Zastavba (D x S x V) 2300 x 2000 x 1530 mm

Hmotnost 3200 kg / 3500 kg

Piepravni bedna (D x S x V) 3200 x 1400 x 1900 mm

JHC-20S

JHC-20
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Bezhrota bruska JHC - 24

Typ JHC-2408S JHC-2410S JHC-24128
Standardni pracovni opérka 02 ~ 060 mm

Specialni pracovni opérka 0?50 ~ @150 mm

Brusny kotou¢ (D. x S x I.D.) 0610 x 205 x ¥304.8 0610 x 255 x ¥304.8 06100334325 x
Regulaéni kotou¢ (D. x S x I.D.) 0305 x 205 x V127 0305 x 255 x @127 030%;‘;;05 X
Otacky brusného kotouce 1050 ot/min

Otacky regulacniho kotouce 10 - 250 ot/min plynula regulace

Motor brusného kotouce 25 HP 30 HP 30 HP
Motor regula¢niho kotouce 2.9 kW Servo motor 4.4 kW Servo motor 44 ;vgtsfrvo
Hydraulické cerpadlo 1 HP

Cerpadlo chladici kapaliny 1/2 HP

Posuv regulacniho kotouce rucnim kolem

2.5 mm (ot.) / 0.01 mm (d¢€leni)

Mikroposuv regulac¢niho kotouce ru¢nim kolem

0.02 mm (ot) / 0.001 mm (dé€leni)

Posuv stolu ruénim kolem

2.5 mm (ot) / 0.01 mm (d€leni)

Mikroposuv stolu ruénim kolem

0.02 mm (ot ) / 0.001 mm (d&leni)

Rucéni kolo orovnavaciho zafizeni

2 mm (ot) / 0.01 mm (déleni)

Uhel naklonéni regulaéniho kotoude

+3° ~ _5°

Uhel otoceni regulac¢niho kotouce

+1°

Zastavba (Dx Sx V)

2800 x 2000 x 1650 mm

Hmotnost

6500 kg / 7000 kg

Piepravni bedna (D x S x V)

Masivni konstrukce
JHC-24S

3200 x 1800 x 1950 mm (stroj), 2600 x 1400 x 1300 (pfisluSenstvi)

JHC-24S
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Bezhrota bruska - CNC provedeni

Pfesna sériova vyroba

Uvedené bezhroté brusky se
vyrabé&ji v ruénim, NC a CNC
provedeni.

CNC brusky jsou osazeny presnymi
kulickovymi Srouby tfidy C1 a servo
pohony, které fidi pohyb v
jednotlivych osach. Pro zvyseni
produktivy je Ize  dovybavit
robotickym systém pro zalozeni a
vylozeni obrobku. CNC provedeni
umoznuje plynulé fizeni 1 az 8 os a
je vhodné pro presnou sériovou
vyrobu.

G

JHC-18-NC-2

A - horizontalni pojezd robota;

B - horizontdlni pojezd robota;

U - posuv regulac¢niho kotouce;

V - pfi¢ny pojezd orovnavaciho zafizeni
regulacniho kotouce;

W - orovnavaci zafizeni regula¢niho kotouce;
X- Posuv pracovniho stolu;

Y - pfi¢ny pojezd orovnavaciho zafizeni
brusného kotouce;

Z — orovnavaci zafizeni brusného kotouce;

v

JHC-24T CNC

www.moostrading.cz



Standardni prislusenstvi

=

1) 1x set brusny kotouc
+ pfiruba

2) 1x set regulacni
kotouc + pfiruba

3) 1x set pro prlichozi 4) 1,x set pro bvr_ouéem’
broudeni s bfitem zapichem s britem

I

5) box s naradim na 6) pracovni osvétleni
B . O
7) 2 ks diamantovy 8) Ochranna jednotka
orovnavac . . . . protahovaciho zafizeni
9) vyrazec priruby 10) stavéci Srouby a
podlozky

12) Hydraulicky agregat a Cerpadlem
13) Systém chlazeni s Cerpadlem bez papirové filtrace

11) Pravitko
protahovaciho zafizeni




Volitelné prislusenstvi
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Forming Plate
Dlouha podpéra tvaru V Ru¢ni podavac pro Aut. sbérac pro prachozi

Orovnavaci jednotka
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P ) Vibracni a pfimy podavac kuzell protahovanim brousdeni zapichem
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