Multifunkcéni CNC soustruhy

CKE 6150 Z »

Fanuc 0i-TC + Manual Guide i
véetné dopravy a instalace

cena 820.000,- K¢

Provedeni stroje:

B Pracovni osvétleni

m Systém chlazeni obrobku

® Jednoducha tvorba programu

® Navod k obsluze v CJ

m 3-Celistové sklicidlo 250 mm

® 4-polohova el. nozova hlava

m 3 - stupnova prevodovka

m Graficky prlvodce pfi programovani
® Obézny priimér nad lozem 500 mm
m Vzdalenost mezi hroty 1000 mm

Virtdni Obribini kontury ~ Obribénivopaéném  Rezdni ziwitu Upichowani

Fanuc 0i-MC + Manual Guide i

FANUC 0i je vybaven softwarovym nastrojem
MANUAL GUIDE i. Tento prdvodce vede uZivatele
programovanim obrabécich cykll prostrednictvim
snadno pochopitelnych menu a grafickych simulaci a
tim mu umoznuje velice efektivni praci a rychlé dosa-
Zeni vysledkl. UZivatel ma po celou dobu prehled o
vyrobnim postupu a miZe vytvofit program bez
nutnosti aktivni znalosti programovaciho jazyka.

Mechatronické provedeni
Optimalni feSeni pro kusovou a malosériovou vyrobu

Soustruhy fady CKE v mechatronickém neboli multifunkénim
provedeni jsou jedineCnou kombinaci klasickych rucné
ovladanych soustruh@ a CNC soustruhl. Jsou urceny pro
efektivni opakovatelnou kusovou malosériovou, v reZimu
CNC az stfedné sériovou vyrobu.

Diky velmi chytré koncepci a konstrukénimu feseni nabizeji
tyto stroje zakazniklm nejrychlejsi a nejlevnéjsi cestu
prechodu od ru¢né fizenych soustruhi klasické koncepce ke
strojiim Cislicové fizenych. Stroj si ponecha fadu uZite¢nych
vlastnosti  strojli  konvencnich, které jsou dopinény
vyhodami stroji mechatronicky fizenych. Ridici systém
ovladajici stroj je Fesen tak, Ze jeho ovladani
nevyzaduje téméF 2zadné specialni znalosti
programovani a tak je pro obsluhu klasickych stroja
velmi jednoduché prejit na stroj multifunkcni.
Vztahuje se na f.s. Fanuc Turn-mate i a Fagor 8055 TC




€fcktivni, spolechlivé a eckonomicky vghodné stroje

CKE 6180 Z »

fidici systém Fagor 8055 TC
véetné dopravy a instalace

=== 4stupfiovd pevodovka s ozubentmi koly

hrubovéni, obrabéni excentru nebo nepravidelny fez = 74dny problém

cena 2.110.000,- K¢

Provedeni stroje:

B Mechatronické provedeni

®m Systém chlazeni obrobku | REANZAVITUY R T

® Jednoducha tvorba programu ¥ s
= Navod k obsluze v CJ iy : e
® Mezi hroty: 4000 mm Z IR e
m 8-polohova el. noZova hlava N e N

| | 4 - stupﬁova’ p‘r"evodovka @( n“nmm S 00000 T 0000 ??nuu.D
ickv 4 ‘ = AR
® Graficky prlvodce pfi programovani S5

m obézny prum,er nad lozem 800 mm Dialogovy zptisob programovani 2 ruéni kolecka, joystick a
m CE provedenl pomoci grafické napovédy paka spusténi vietene

Polozka CKE6130i ~ CKE6I36Z | CKE6136i CKEGI40Z  CKE6140i  CKE6150i CKE6150Z CKEG6156Z CKEG6166Z CKE6163Z CKE6180Z
(O R 300 360 360 400 400 500 500 560 660 630 800
lozem (mm)

Sitka loze 205 300 300 300 300 400 400 400 400 550 550
Ma"'de(ﬁn‘;bmbk“ 600 750/1000 750/1000 750/1000 750/1000 | 750/1000 750/1000/1500/2000 1000¢1500/2000/3000/4000
(Ol ot 145 180 180 200 200 280 280 330 430 30 490

suportem (mm)
Pojezd v ose X (mm) 190 205 205 25 25 280 280 305 305 320 40
Pojezd v ose Z (mm) 550 620870 6205870 6205870 6205870 680/930 680:930/1430/1930 785/1235/1835/2735/3785
ZakonCeni vietena A2-5 A2-6/D6 A2-5 A2-6/D6 A2-5 A2-8 D8 D8 D8 Cl1 Cl11
Velikost sklicidla (mm) 165 200 165 200 165 250 250 250 315 320 400
Kuzel ve vietenu M5 M6 M5 M6 M5 1:20 1:20 1:20 1:20 1:20 1:20
Viténi vietene (mm) 40 52 40 5 40 82 82 82 82 100 100
135 40178
Oticky vietene 20-650 20650 71310
odmin) 200-3500 12950 200-3500 12950 200-3500 | 200-3000 1?83330 124536
222-1000
Hiavni motor (kW) 40 55 5.5 5.5 55 11/15 75 75 7.5 11 11
Rychl"pf;i‘;")m (e 45 45 45 45 445 610 610 6/10 48 48 48
Pty iy Lonilen ) 6 6 6 63 75 75 75 75 100 100
(mm)
Vg pi il 110 130 130 130 130 150 150 150 150 240 240
(mm)
Kuzel pinoly konika M3 M4 M4 M4 M4 M5 M5 M5 M5 M6 M6
L 255012600/ 260012650/ 270012750/ 4800/5100/ 5300/5600/
Vaha stroje (kg) 1000 1800/1950 | 1800/1950 | 180011950 | 18001950 | 2550/2600 72001500 27501850 2850950 | 560059007100 | 5900640017600




Produkcéni CNC soustruhy se sikmym lozem

Hlavni znaky: i

obézny pramér nad lozem 400 - 800 mm J
obrabéni v délce 250 - 3000 mm T
masivni litinova konstrukce § T
presné kulickové Srouby

dlouhodoba pracovni pfesnostnost a spolehlivost
vysoce spolehlivy fidici systém Fanuc

vyborny pomér cena x kvalita

vykonné servo motory v jednotlivych osach
dopravnik tfisek v zakladni vybavé

k dispozici Siroky rozsah pfislusenstvi

www.moostrading.cz



Pouziti stroje

CNC soustruhy série CL a DL jsou
produktivni, vykonné a spolehlivé
soustruhy s vysokou presnosti vhodné
zejména do sériové vyroby tyci a prirub.
Diky neustdlému vyvoji a vyspélé
konstrukci stroje budete moci na téchto
soustruzich  uplatnit  nejmodernéjsi
technologie v oblasti obrabéni kovd.

Série DL-MH je navic vybavena C osou a
kvalitnimi pohanénymi nastroji znacky
Barufaldi nebo Sauter. Umoznuje tak
provadét na stroji nadstandardni operace
jako frézovani, vrtani, zavitovani atd. na
jedno upnuti

Typ stroje

Max. obézny pramér nad lozem (mm) @400 @440 2460 @520 2635 2680 @800
Max. délka obrabéni (mm) 250,320 500 600/ 1000 1000,1500 1000,1500 1000,2000 2000,2500,3000
Max. obrabény pramér - htidel (mm) 2160 360 2260 @310 2300 2400 @500
Max obrabény pramér - pfiruba (mm) @200 @300 @400 @500 @600 2630 @750
Velikost skli¢idla 6" 8" 8" 10" 12" 15" 15"
Zakondeni vietene ISOA2-5 ISOA2-5 ISOA2-6 ISOA2-8 ISOA2-10 ISOA2-11 ISOA2-11
Otacky vietene (ot/min) 50-5000 45-4500 45-4000 35-3500 30-3000 20-2000 20-2000
Hlavni motor (Kw) 5.5/7.5 11/15 11/15(15/18) 18.5/22 18.5/22 22/30 22/30
Vrtani vietene (mm) 246 262 a76 87 288 2100 2100
Max. prdmér tyée (mm) 232 52 65 a74 74 -
Pojezdy X/Z (mm) 120/260 120/260 220/700,1040 | 260/1040,1600 335/1110, 1600 375/1030,2030 375/2030
Rychloposuv X/Z (m/min) 15/18 15/18 16/20 12/12 24/30 13/13 13/13
Pracovni posuv (mm/min) 0-5000 0-5000 0-5000 0.01-9000 0-5000 0-5000 0-5000
Presnost polohovani (mm) 0.016/0.020 0.016/0.020 0.016/0.025 0.016/0.032 0.016/0.025 0.016/0.025 0.016/0.040
Opakované presnost 0.007/0.008 0.007/0.008 0.007/0.010 0.007/0.013 0.007/0.010 0.007/0.016 0.007/0.016
NozZovy drzak — pocet poloh 8 8 12 12 12 12 12
Nastroj (mm) 20X20 20X20 25X25 25X25 25X25 32X25 32X25
Prameér pinoly konika.(mm) 260 280 285 2100 3140 3160 2160
Vysuv pinoly konika (mm) 80 140 139 139 150 180 180
Kuzel pinoly konika MT.3 MT.3 MT.5 MT.5 MT.5 MT.5 MT.5
Max pojez konika (mm) 215 215 490 825 650 650 650
CNC systém Fanuc 0i-TC Fanuc 0i-TC Fanuc 0i-TC Fanuc 0i-TC Fanuc 0i-TC Fanuc 0i-TC Fanuc 0i-TC
Vaha stroje (kg) 3000 2900 4500, 5500 8300 8500,9000 11000 13000




CNC soustruhy TC-35a TC -45

vykonné CNC soustruhy s 2-stupniovou prevodovkou

TC 35 TC 45
Obézny priimér nad lozem @ 660 mm @970 mm
Obézny priimér nad suportem & 480 mm @720 mm
Max pramér obrabéni & 500 mm & 850 mm
Délka obrobku 819/1569 mm 780/1530 mm 1200/1700/2200/3200 mm
Zakongeni vietene A2-8 A2-11 A2-11/ A2-15/A2-20
Primeér tyce J 89 -
Hydraulické skli¢idlo @ 304 @155/ Opce: @ 228, @ 305 mm
Pojezd v ose X 280 425+25 mm

Pojezd v ose Z

855 /1630mm

1200/1700/2200/3200 mm




