Horizontalni obrabéci centra
MDH 65 MDH 80

Jde o prfesna horizontalni obrabéci centra ze spolecné dilny naseho Cinského partnera
spole¢nosti DMTG a predniho svétového vyrobce obrabécich center firmy OKK. Ke
spojeni téchto dvou gigantu doslo v kvétnu roku 2004 z ¢ehoz vzesla spoleénost HUAKAJ
se sidlem v ¢inském Dalianu, kde sidli i spoleCnost DMTG. Vyrobni zavod se rozklada na
ploSe 3000 metrl ¢tverecnych.

Spolecny podnik se zaméfuje pfedevsim na produkci pfesnych vertikalnich a horizontalnich
obrabécich center. Nese s sebou veskeré klicové technologie spole€nosti OKK a
japonsky smysl pro presnost, ktery je vhodné skloubeny s vyrobnim a ekonomickym
potencialem spolec¢nosti DMTG. Coz pro Vas jako pro koncového zdkaznika znamena, Ze
se Vam do rukou dostava produkt z kvalitou pfedniho svétového vyrobce obrabécich
center za velmi vyhodnou cenu typickou pro €insky trh.
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Charakteristika Horizontalnich obrabécich center MDH série

Diky masivni odlévané konstrukci je dosazeno vysoké tuhosti a piesnosti téchto strojii. Centra jsou pro zvyseni piesnosti
polohovéni vybavena pfimym odméfovanim - skrz linedrnimi pravitky. K dosazeni vysoké rychlosti posuvu je stroj konstruovan se
specialnim linearnim vedenim.

K vyznamnému zvyseni pfesnosti stroje a pfesnosti pfi obrabéni prispiva také chlazeni stiedem kulickového Sroubu a technologie
teplotni kompenzace vietene. Vnitini elektrické vieteno ma dva stupné otacek ¢imz je schopno dosahovat vysokych otacek a
zaroven také nizkych otacek s vysokym krouticim momentem.

Dveé sady tidicich vacek s vyspélou technologii fidici synchronni pohyb uvolnéni néstroje ve vietenu a mechanickou ruku zarucuji
spolehlivost rychlé vymény nastroje. Podobné vacky se rovnéz podili i na rychlém indexovani oto¢ného stolu.

Obrabéci centra jsou fizena jednim s modernim systém FANUC, ve standardni vybavé FANUC 18i.

M

odvétvich. Zejména v sériové vyrobé pro piesné a vysoce efektivni obrabéni riznorodych tvarove slozitych obrobki.

e Vysokorychlostni vykonné vieteno
Stroj vybaven vieten s dvéma stupni otacek, vysokorychlostni a vysokovykonné vnitini elektrické vieteno je
schopno nejen vysokych otacek a vysokovykonného fezani ale také dokaze obrabét pti nizkych otackach
s vysokym krouticim momentem.
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1 Rychloposuv XIYIZ: 54/45 m/min

2 Otacky vietene 8,000D12,000min'1

3 Cas indexovani stolu 1.7/4 5sec.: 90°indexing

p tas ATC 4.2/12 52612)2/2.5%0. (Cto C
5 Cas APC 12/12.5sec.

¢ Vysoka rychlost ATC (vyméniku nastroje)

Pln¢ fizeny CAM — mechanicky systém vyméniku nastroje poskytuje vysokou rychlost vymény nastroje a
dlouhou zivotnost se stalou piesnosti. Kombinaci s vysokou operac¢ni rychlosti automatické uzaverky, je ATC
schopno dokoncit vyménu nastroje v 2/2,5 sekundach. Zakladaci pouzdro vymeéniku se ptizpisobuje roztazeni
systému a pysni se prvotfidni zvedaci nosnosti 25 kg. Diky proménlivym otackam umoziuje ATC funkci pro
hladkou vyménu tézkych nastrojt, zatimco samostatny motor uskute¢iiuje synchronni upnuti a uvolnéni nastroje.

e \/ysoka rychlost APC (vyménik palet)

« Rizeny ota¢ivy APC mechanismus je konstruovan na zvedani a otaeni pouze, tento
mechanismu umoznuje presnou vymeénu palet s casem vymeny 12,5 sekund. Maximalni
nosnost stolu je 2000 kg. Apc je vybaven mnohonasobny systémem vymeény palet ( 8 nebo
10 palet), coz poskytuje ptidavnou flexibilitu pfi budoucim rozsifovani systému a linkové
konfiguraci.
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e Obrabéni rozmérnych komponenti

| | MDH65 | MDH80 |
|Rozméry indexovaci stolu || 0630mm || 0800mm |
[Rozméry obrobic pro maximaint| ¢ 1110x (vyska)t220mm ©1300%(vy&ka)1320mm
[Max. nosnost |l 1300kg | 2000kg |
Qﬂ I o L1 NG 1300

MDH65 MDH80 "‘\, & .

Xst. 1050 1400 w Z %
ﬁ :

Yst. 900 1100 ““r :
lzst. || 900 | 1050 | \ﬂ

¢ Vyspéla bezkonkurené¢ni konstrukce

e Konstrukce obrabéciho centra je silné skiinovité konstrukce s velkou tuhosti. Rozsifena tloustka sloupu a
konstrukce stroje zvysuje tuhost, redukuje deformace vzniklé tepelnymi zménami na minimum a zarucuje
velkou presnost stroje po dlouhou dobu.

e Vyspéla konfigurace osy X, ve které se pohybuje sloup doleva a doprava a osy Z, v nichz dochazi pohybu
stolu vpied a vzad, snizuje vile o 30% proti difvéjSim obrabécim centrim.

e Centra jsou zejména vhodna pro obrabéni blokli motort pro automobilovy primysl, velkych ocelovych
obrobkd, rovnéz litinovych a hlinikovych soucasti.

e Vyspéla konstrukee a vybaveni center umoziuje pracovat efektivng, s minimalnim pracovnim prostorem a se

stalou presnosti.

e Vybaveno samomaznymi vale¢kovymi loZisky vodicich ploch pro posuv na vodicich
plochach

e Vysoka rychlost, vyznamn¢ vyssi tuhost, minimalni odpor, samomazna valeckova loziska vodicich ploch.

e vynikajici nosnost lozisek




o Japonska preciznost

Vysoka ptesnost polohovani pti obrabéni

JIS
Item Standard Tolerance
Osovy smér l|0.025 | 0.015
Diagonalni smér 0.035 0.015
Odchylka od praméru
otvordi 0.02 0.01

Piesnost polohovani

Presnost
polohovani

+0.003/X,+0.0025/Y,Z(mm)

|Opakovatelnost||10.001 5/plny rozsah |

Presnost obrabéni kruhu

| Item || JIS Standard || Tolerance |

| Kruhovitost ||  0.040 | o015 |

e Obrabéni
Frézovanip125x6T
| Otacky vietene || 300min™’ |
| Rezna sitka || 100mm |
| Hloubka || 6mm |
| Posuv || 500mm/min |
| Rezny objem || 300cm®/min |
| Material obrobku || S45% ocel |
Celni frézovani @50x6T
| Otacky vietene || 160min” |
| Rezna sitka || 25mm |
| Hioubka | 30omm |
| Posuv || 200mm/min |
| Rezny objem || 150cm®/min |
| Material obrobku || S45% ocel |
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Konfigurace obrébécich center

Standardni vybaveni:

Lapac necistot

Krytovani stroje

Ochranné krytovani dvoj mistného vyménného stolu
Ocelové krytovani vodicich ploch

Indexovaci stal po 1°

Osvétleni pracovniho prostoru

Signalni lampa

Chlazeni vietene

Otacky vietene 35-8000 ot/min

Hydraulicka jednotka

Systém chlazeni

Jednotka oplachu pracovniho prostoru stroje
Dopravnik tfisek

Rucni kole¢ko

Ridici systém Fanuc 18i

10,4" barevny LCD displej

Funkce automatického vypnuti

Ochrana elektronickych jednotek proti vniknuti kapalin

Volitelné prislusenstvi:

CNC indexovaci stul po 0,001°

Stfedové chlazeni vietene

Vysokorychlostni vieteno 35-12000 ot/min
Vysokotlaka jednotka 2MPA

Vysokotlaka jednotka 7MPA

Specialni dopravnik tfisek

Zasobnik nastroju na 60/80/100/120 nastroju
Sonda nastroje — méfeni délky

Sonda obrobku —mé&feni obrobku

Systém vedeni pro dlouho Zivotnost nastroje
Funkce automatického restartu po zlomeni nastroje
Rychloposuv 5400 mm/min (MDH65) 4500 mm/min (MDH 80)
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Polozka jednotka MDH 65 MDH 80
Pojezd v ose X (stojan vpravo/vlevo) mm 1050 1400

Pojezd v ose Y (vretenik nahoru/dolt) mm 900 1100

Pojezd v ose Z ( stll vpred/vzad) mm 900 1050
Vzdalenost plocha stolu — vieteno mm 80-980 80-1180
Vzdalenost osy stolu po Spicku vietena mm 200-1100 200-1250
Upinaci plocha stolu (palety) mm 630 x 630 800x800

Max hmotnost obrobku kg 1300 1300
Konfigurace stolu 24x M16 24x M16
Minimalni thel indexovani stolu ° 1° (BRT 0,001° opce) 1° (BRT 0,001° opce)
Cas indexovani stolu sec 1,7 (90°) 4,5 (90°)
Otacky vietena ot./min 35-8000 (35-12000 opce) 35-8000 (35-12000 opce)
Pocet rychlosti plynule ménitelnych otacek 2 stupné 2 stupné
Vnitini kuzel vietena 7/24 No. 50 7/24 No. 50
Primeér vrtani predniho loziska vietene mm 0 100 0 100
Rychloposuv mm /min 45 000 (54 000 opce) 36 000 (45 000 opce)
Pracovni posuv mm /min 1- 20000 1- 20000

Typ stopky nastroje BT 50 BT 50

Typ upinaciho Sroubu 45° 45°

Kapacita zasobniku nastroju 40 ( 60,80,120,160 opce) 40 ( 60,80,120,160 opce)
Max. prumér nastroje ( s vlozenym nastrojem) mm 115 D115

Max. pramér nastroje ( bez vloZzenych nastrojui mm @270 @270

vedle sebe nastrojem)

Max. délka nastroje mm 500 500

Max. vaha nastroje kg 25 25

Metoda vybéru nastroje Z paméti systému Z paméti systému
Cas vymeény nastroje ( nastroj za nastroj) sec 2 ( v zavislosti na vaze) 2,5 ( v zavislosti na vaze)
Cas vymény nastroje ( z fezu do fezu) sec 4,2 6

Pocet stolti 2 2

Systém vymény palet Rizen systémem Rizen systémem
Cas vymény palet sec 12 12,5

Motor vietene (30 min/staly chod) kW AC 22/18,5 (15/11 opce) AC 30/25 (15/11 opce)
Motor uvolnéni nastroje kW 0,75 0,75

Motor Cerpadla chladici kapaliny kW 1,2 kWx3 1,2 kWx4
Motor cerpadla hydraulického oleje kW 1,5 1,5

Motor chladici soustavy kW 1,7/0,75/0,19 1,7/0,75/0,19
Motor vymény palet kW 0,75 0,75

Napéti hlavniho zdroje \ AC 380+ 10% AC 380+ 10%
Frekvence Hz 50/60 = 1 50=+1

Prikon kVA 72 79
Pozadovany tlak stla¢eného vzduchu MPa 0,4-0,6 0,4-0,6

Tok privodu stlaceného vzduchu /min 500 500

Pracovni prostor stroje mm 1110x1200 1300x1320
Objem nadrze hydraulického oleje 1 20 20

Objem nadrze pro mazani vietena 1 2 2

Objem nadrZe pro mazani zasobniku 1 1 1

Objem nadrze B/S chlazeni vietena 1 72 72

Objem olejové nadrze 1 400 800

Vyska stroje mm 3430 3927
Pozadovany pracovni prostor - pidorys mm 3420x5450 3682x6375

Vaha stroje kg 18000 24500
Presnost polohovani mm X: 40,003 Y,Z: £0,0025 X: 40,003 Y,Z: £0,0025
Presnost opakovaného polohovani mm X:+0,0025 Y,Z: +£0,0020 X:+0,0025 Y,Z: £0,0020
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Vysokorychlostni horizontalni
obrabeéci centra

HDS 500 HDS 630 HDS 800
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Vysokorychlostni horizontalni obrabéci centra

Hlavni rysy:

a Centra jsou vyspélé konstrukce typu ,,case in case (skiin ve skiini)“, ktera poskytuje velkou tuhost,
vybornou tepelnou stabilitu a schopnost pohltit vibrace

O  Pohony os jsou Fizeny piesnymi kuli¢kovymi §rouby a servomotory jednotlivych os. Ridici systém
s uzavienym obvodem spolu s vysoce presnym absolutni linearnim pravitkem ke snimani polohy
poskytuje nalezeni polohy pfi spusténi stroje.

O Pohon osy se sklada dvoustupniového servomotoru, kulickového $roubu a linearniho pravitka coz
poskytuje excelentni dynamické vlastnosti a velkou ptresnost.

O NC otocny stil nebo indexovaci stil se zubovou spojkou mohou byt vybrany jako B ose otocného stolu.
NC otocny sttl je vybaven zabudovanym servomotorem fidicim systém s uzavienym obvodem s vysoce
presnym snimacem uhlu, ktery dosahuje rychlosti 50/min. Druhy indexovy typ je schopen indexovani
po jednom dilku a rychlost 13 ot/min.

O Zakladna motoru vietene a systém rozprachu olejové mlhy dovazen z Némecka. Otacky vietene
v zékladnim vybaveni u HDS 500 jsou 18000 ot/min, dostupné jsou také provedeni s 24000 ot/min a
12000 ot/min. Otacky vietene v zakladnim vybaveni u HDS 630 a 8000 jsou 12000 ot/min, ve
volitelném provedeni pak 10000 ot/min a 8000 ot/min.

O Nozovy drzak HSK je kompatibilni se vietenem. Je vybaven stfedovy chlazenim vietene.

O Stroj mize byt vybaven fetézovym nebo diskovym zasobnikem nastroji

Q Pro HDS 500 je dostupny dvou-paletovy nebo Ctyi-paletovy vymeénik s Casem vymeény palet 5 sekund.
HDS 630 a HDS 800 mohou byt vybaveny dvou-paletovym vyménikem palet s Casem vymény palet 5,5
sekund u HDS 630 a 6 sekund HDS 800

O Lze si rovnéZ vybrat konfiguraci bez vyméniku palet - Pevny sttl, indexovaci stil nebo 3 rozmérna
jednotka

Q Stroj je vybaven funkci laserového snimani




Technické parametry:

Model HDS 500 HDS 630 HDS 800
Pojezd X/Y/Z 630/630/500 mm 1000/750/630 mm 1250/1000/630 mm
Rychloposuv X/Y/Z 65/65/75 m/min 60/60/60 m/min 60/60/60 m/min

Pracovni posuv X/Y/Z

60000 mm/min

60000 mm/min

60000 mm/min

Zrychleni rychloposuvu X/Y/Z

11/11/12 m/s?

10/10/10 m/s”

10/10/10 m/s”

Rozmér palety 500x500 mm 630x630 mm 800x800 mm
Max. nosnost palety 600 kg 1500 kg 2000 kg
Max. sila posuvu osy Z 6000 N 6500 N 6500 N
VySka soucasti 800 mm 1000 mm 1200 mm
Priimér soucasti 750 (720) mm 1000 mm 1200 mm

Veteno

Typ stopky nastroje HSK-A63 HSK-A100 HSK-A100
Priimér pfedniho loZiska 80 mm 110 mm 110 mm
Souvisly vykon vietene 15 kKW 32 kW 32 kW

Max. otacky vietene 18000 ot/min 12000 ot/min 12000 ot/min
Kroutici moment 80 Nm 306 Nm 306 Nm

Pracovni stdl a palety

Diskovy vyménik nastrojli

Cas vymény 2/4 paletovy vyménik |54 s 55s 6,5s

Min. idexovani otoéného stolu 0,001/1°° 0,01/1° 0,001/1 °
Pfesnost indexovani 4 s 4 s 4 s
Opakovatelnost indexovani +2s 2s 2s
Rychlost otoéného stolu 50/15 ot/min 40/13 ot/min 30/13 ot/min

Cas vymény chip za chip

Retézovy vyménik nastrojl

4,8/5,1s

Kapacita nastrojl 23/29 15/30 15/30
Prlimér nastroje 100/160 mm 160/200 mm 160/200 mm
Max délka nastroje 350 mm 310 mm 310 mm
Max. vaha nastroje 10 kg 20 kg 20 kg

(ZJas vymeény nastroj za nastroj 2,5/2,8s 3,5s 36s

58s

59s

Kapacita nastroja 60/80/100 60/80/100 60/80/100

Primér nastroje 100/160 mm 160/200 mm 160/200 mm

Max délka nastroje 350 mm 400 mm 400 mm

Max. vaha nastroje 10 kg 20 kg 20 kg

Cas vymény nastroj za nastroj 15s 2s 2s

Cas vymény chip za chip 35s 5s 5s

Celkovy vykon stroje 65 kW 70 kW 78 kW

Rozméry stroje (dx8xh) mm 6370x2960x3240 7200x3600x3628 7200x3800x3750
(diskovy vyménik) (diskovy vyménik)
6625x4400x3628 6650x4600x3750
(fetézovy vyménik | (fetézovy vymeénik

Vaha stroje 17000 kg 20000/21000 kg 24000 kg
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FEM (metoda koncovych prvkl) analyza navrzena Némeckou universitou Aachen

Motor vietene GMN Némecko Konstukce ,case in case”

Vymeéna palet Panel obsluhy
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