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M-MOOS s.r.o.

Spole¢nost M-MOQOS spol. s r.o. v Lipniku nad BeCvou byla zalozena v roce 1993. Od své-
ho vzniku se zabyva predevsim provadénim generalnich oprav hrotovych soustruhd, frézek,
vrtacek, brusek na plocho, hrotovych brusek. Tyto opravy provadi ve dvou zavodech, v Lip-
niku nad Becvou a v Uherském Ostrohu. Spole¢nost zaméstnava cca 100 zaméstnancd,
obrat spole¢nosti ¢ini cca 3 mil. EUR .

Prednosti nasi spolecnosti tkvi predevsim v dlouholetych zkuSenostech s vyrobou kovoob-

rabécich strojd, technickém zazemi, kvalitnim servisu, kvalifikaci pracovniké M-MOQOS s.r.o.

a v nizké cenove relaci.

Mimo oprav se spolecnost zabyva i modernizacemi pouZitych kovoobrabécich stroj, jez

spodivaji:

m bud jen v montézi digitalniho odmeérovani polohy,

m ve vymeéng starych el. motor(l za pohony fizené frekvencnimi ménici a s tim spojené i Upra-
vy rychlostnich skfinf

m v celkové prestavbé klasického obrabéciho stroje na plnohodnotny souvisly CNC fizeny
stroj. Takto byl modernizovan klasicky, oblibeny, hrotovy soustruh SV 18 RA na SV 18 CNC,
déle pak hrotovy soustruh SN 50 na SN 50 CNC. Pritom volba fidiciho systému je odvisla
od prani zékaznika, nejcastéji jsou montovany ridici systémy od spolecnosti SIEMENS,
FANUC a HEIDENHAIN. Po zviadnuti veSkeré problematiky téchto modernizaci spolecnost
pristoupila k prestavbam a modernizacim tézkych kovoobrabécich strojl, napr. tézkych
hrotovych soustruht SKODA s typovym oznaceni SUA 125/5000 a SRM 125 /6000, des-
kové vyvrtavacky WD 130 A CNC .

Cilem spolec¢nosti M-MOQOS s.r.o. na pristi obdobi je uvést na trh stfedni a vychodni Evropy
cenové velmi dostupny produkt horizontalnich vyvrtavacek v konvenénim i CNC provedeni.
Zéakladem je dovoz litinovych skeletd stroji od nasich dlouholetych partnerd z Asie, jejich
nasledné osazeni kulickovymi Srouby, fidicimi systémy a pohony dle prani odbératell, oZive-
ni, predani v potfebné kvalité, CE provedeni, konecnému uzivateli. Pficemz podil prace spo-
le¢nosti M-MOQS s.r.o. na kone¢ném produktu bude vySSi nez 50 %, coz bude vyhodné
i pro pripadné porizeni investice z fondd EU.

Obratte se na nas s vasim pozZadavkem
a nechte si od nas zpracovat nabidku!

Cesta k Vasi spokojenosti

m Kratké dodaci lhaty a kvalitni servis

m Konstruovano podle evropskych standardt
= Siroka produktova Fada - 6 modelovych fad
m Stroje s tradi¢ni ¢eskou kvalitou

m Tuha robustni konstrukce - Zzadné svarence
m Zajimavé ceny - s nami rozhodné usetrite

M-MOOS s. r. o.

Svatopluka Cecha 519/28
751 31 Lipnik nad Becvou
Czech Republic

tel./fax: +420 581 773 251
E-mail: m-moos@m-moos.cz

M OOS WWW.M-MO0O0sS.CzZ
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WHM 110R

rué¢né ovladana horizontalni vyvrtavacka

Klasicky koncipovana horizontélni vyvrtavacka s kiizovym stolem, svisle posuvnym vieteni-
kem a vysuvnym pracovnim vietenem.

Stroj uréeny do kusovych a malosériovych vyrob pro opracovani véech druhd material véet-
né slitin hliniku, v8emi druhy feznych nastrojii véetné keramickych materidll. Stroj je zviasté
vhodny pro opracovani skrifiovitych vyrobkd.

Hlavni rysy stroje

m tuha litinova konstrukce

m tvrzené brousené vodici plochy

m teleskopické kryty na podélném a pricném vedeni

m kulickoveé Srouby v ose X, Z, W (na ose Y trapézovy Sroub)

m vyvazeni vieteniku

m centralné plynule regulovany néhon posuvd

m obrobek az do hmotnosti 2 500 kg

m pneumatické zpevrovani oto¢ného stolu

m hydraulické zpeviiovani osy X, Y, Z

m vieteno uloZzeno v presnych valivych loZiskach

m pracovni vieteno o prdméru 110 mm, vysouvané az 400 mm (osa W)
m plynula regulace otacek vietene ve 2-stupnich mechanicky fazenych

m pneumatické upinani nastrojd

m automatické mazani vodicich ploch

m moznost ovladani posuvl kiizovymi prepinaci z panelu
= moznost montaze indikace polohy na osy X, Y, Z, W

= moznost montéaze pravouhlého fidiciho systému HEIDENHAIN TNC 124
(provedeni WHM 110 NCP)

Normalni provedeni stroje

= s automatickym mazanim

= s pneumatickym zpevnovanim stolu, hydrau-
lickym zpevriovanim os X, Y, Z

m automatické pneumatické upinani nastrojd
m chladici systém

m plynulé regulace otacek a posuvl

= kotvici material

Zvlastni provedeni stroje

= s indikaci polohy NEWALL v osach X, Y, Z, W

m s pravouhlym postupnym fizenim HEIDENHAIN TNC 124
(provedeni stroje WHM 110 NCP)

Zvlastni prislusenstvi
= pravouhla frézovaci hlava

m univerzalni frézovaci hlava

m vieteno podpérna objimka

m frézovaci Uhelniky




Parametry stroje WHM 110R

Pracovni stl

rozmér pracovniho stolu
polohovani oto¢ného stolu (360°)
T drazky — Sitka x pocet x rozte¢
max. hmotnost obrobku

Pojezdy

X osa (pricny pohyb stolu)

Y osa (svisly pohyb vieteniku)
Z osa (podélny pojezd stolu)
W osa (vysuv vietene)

vzdalenost osy vietene od upinaci plochy stolu

vzdalenost konce vietene od osy stolu

Vreteno

kuzel vietene

pradmér vysuvného vietene

otacky vietene — plynule ve 2-stupnich

Rychlosti posuvu
pracovni posuvy X, Y, Z
pracovni posuv W
rychloposuv X, Y, Z
rychloposuv W

podet stupridi

Motory

hlavni motor (regulovatelny)

posuvovy motor pro osy X, Y, Z (servo)
posuvovy motor osy W (servo)

Udaje o stroji

rozmér stroje — Sitka x hloubka x vyska
hmotnost stroje

max. hladina akustického hluku

max. hladina akustického vykonu
prikon stroje

n.min-’'

mm.min-'
mm.min-'
mm.min-'
mm.min-!

kw
kw
kW

kg
dBA
dB
KVA

1000 x 800

po 1°

22H8 x 7 x 100
2500

1600
1000
1250
400

0-1 000
362-1612

ISO 50
110
20-1 500

1-950

100-950

2 800

2 000

plynula regulace

15
219
1,3

3874 x 4317 x 3715
12 500

80

97,5
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HM 800

horizontalni obrabéci centrum

Horizontalni obrabéci centrum ma klasické rozloZeni pohybu, tj. podélny a pricny pohyb vyko-
nava stdl, svisly pohyb vietenik. Pevné vieteno ma plynulou regulaci otacek ve 2-stupnich.

Stroj ve spojeni s modernimi souvislymi fidicimi systémy umoZiiuje opracovani vech druh(
material( véetné slitin hliniku, v8emi druhy feznych nastrojd véetné keramickych materiald.
Stroj je zvlasté vhodny pro opracovani sloZitych tvarovych skfitiovitych vyrobkd nebo forem.

Hlavni rysy stroje

= tuha litinova konstrukce

= tvrzené brousené vodici plochy, protiplochy oblozené umélou hmotou
m teleskopické kryty na podélném a pricném vedeni

= kulickové Srouby ve vSech osach

= pfimé odmeérovani polohy pomoci elektrooptickych pravitek

m 60-ti mistny zasobnik nastrojd ISO 50

m otoény stll indexovany po 1° v rozsahu 360°

m obrobek az do hmotnosti 3 000 kg

m plynula regulace otacek vietene ve 2-stupnich mechanicky fazenych az do 3000 n.min"! M'M 003
= Vieteno uloZzeno v presnych valivych loZiskach

m chlazeni vfietene

= automatické mazani vodicich ploch

m souvislé fidici systémy HEIDENHAIN iTNC 530 nebo FANUC 18i-MB

Normalni provedeni stroje

m chlazeni vietene

m automatické centralni mazani

m chlazeny elektrorozvadéc

m osvétleni pracovniho prostoru

m Sroubovy dopravnik trisek

m ruéni kolecko

m chladici systém

m programovatelny ofuk

m kotvici materidl

m 60-ti mistny zasobnik nastroji ISO 50

m bezpecnostni kryt pracovniho prostoru (CE)
m fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530

= elektrooptické linearni primé odmérovani na osach X, Y, Z, W

Zvlastni provedeni stroje
= fidici systém FANUC 18i-MB
m jiny fidici systém

Zvlastni prislusenstvi

m frézovaci Uhelniky




Parametry stroje HM 800

Pracovni stul

rozmer pracovniho stolu

automatické polohovani oto¢ného stolu (360°)
T drazky — Sitka x pocet x rozte¢

max. hmotnost obrobku

rychlost rotace stolu

Pojezdy

X osa (pricny pohyb stolu)

Y osa (svisly pohyb vieteniku)

Z osa (podélny pojezd stolu)

vzdalenost osy vietene od upinaci plochy stolu
vzdalenost konce vretene od osy stolu

Vreteno

kuzel vietene

otacky vietene — plynule ve 2-stupnich
max. kroutici moment

Rychlosti posuvu
pracovni posuvy X, Y, Z
rychloposuv X, Y, Z

Vyména nastroju

kapacita

typ DIN 69 871

max. délka nastroje

max. hmotnost nastroje

max. prdmér nastroje

¢as vymeny

Motory

hlavni motor (regulovatelny) S1/S6
posuvovy motor pro osy X, Y, Z, B (servo)

Udaje o stroji

rozmeér stroje — Sitka x hloubka x vyska
hmotnost stroje

max. hladina akustického hluku

max. hladina akustického vykonu

tlak vzduchu

prikon stroje

n.min-’'
Nm

mm.min-'
m.min-’'

ks

kw
kw

kg
dBA
dB
bar
KVA

800 x 800

-10

22H8 x 7 x 100
3000

4

2000
1200
1200
0-1200
275-1475

ISO 50
30-3000
503

1-6000
15,12, 15

60

ISO 50
400

25
125/250
15

15/18,56
7,7,7,4

4900 x 5510 x 3250
18000

80

97,5

6
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CNC
horizontalni vyvrtavacka s pojizdnym stojanem

Horizontalni vyvrtavacka s charakteristickym rozloZenim pojezdli — podéliny pohyb vykonava
stdl, pricny pohyb stojan a svisly pohyb vietenik. Viysuvné visteno ma plynulou regulaci ota-
Cek ve 2-stupnich.

Stroj ve spojeni s modernimi souvislymi fidicimi systémy umoZiuje opracovani véech druhd
materidl( véetné slitin hliniku, v8emi druhy feznych nastrojd veetné keramickych materiald.
Stroj je zvlasté vhodny pro opracovani sloZitych tvarovych skiitiovitych vyrobkd nebo forem.

Hlavni rysy stroje

= tuha litinova konstrukce

m tvrzené brousené vodici plochy, protiplochy oblozené umélou hmotou *

m teleskopické kryty na podélném a pricném vedeni

m kulickoveé Srouby ve vSech osach M O 05

= primé odmeérovani polohy pomoci elektrooptickych pravitek, presny uhlovy snimac M-_ e
na ose B AR IR

m 60-ti mistny zdsobnik néstroji ISO 50

m otoény stll min. krok 0,001°, v poloh&ch 0-90-180-270° mechanicky indexovany

m obrobek az do hmotnosti 5000 kg

m hydraulické zpevriovani otoéného stolu

m vieteno uloZzeno v presnych valivych loZiskach

m chlazeni vietene

m pracovni vieteno o prdméru 110 mm, vysouvané az 550 mm (osa W)

m plynula regulace otacek vietene ve 2-stupnich mechanicky rfazenych -

= hydraulické zpevriovani osy W =

= pneumatické clona proti vniku kapaliny nebo nedistoty do vretene 2

= automatické mazani vodicich ploch \ : :

m souvislé fidici systémy HEIDENHAIN iTNC 530 nebo FANUC 18i-MB : =
= =
=

Normalni provedeni stroje
m presny Uhlovy snimac¢ na ose B

m chlazeni vietene

= automatické centralni mazani

m chlazeny elektrorozvadéc

m osvétleni pracovniho prostoru

m pricény Sroubovy dopravnik trisek

m ruéni kolecko

= chladici systém

m kotvici material

m 60-ti mistny zasobnik nastrojti ISO 50

m podélny zdvih 2000 mm — WHM 110-20T
= hydraulické zpevriovani osy W

= bezpedénostni kryt pracovniho prostoru (CE)
= indexovani stolu (osa B) v 0-90-180-2700
m fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530

m elektrooptické linearni pfimé odmérovani na osach X, Y, Z, W




Zvlastni provedeni stroje
m podélny zdvih 3000 mm — WHM 110-30T
m fidici systém FANUC 18i-MB

m jiny fidici systém

m chlazeni osou vietene

m Clankovy dopravnik trisek

Zvlastni prislusenstvi
= pravouhla frézovaci hlava

= univerzalni frézovaci hlava

m vieteno podpérna objimka

m frézovaci Uhelniky

Parametry stroje WHM 110-20T a WHM 110-30T

Pracovni stul

rozmér pracovniho stolu

automatické polohovani oto¢ného stolu (360°)
T drazky — Sitka x pocet x rozte¢

max. hmotnost obrobku

rychlost otaceni B-osy

Pojezdy

X osa (pricny pohyb stolu)
WHM 110-20T
WHM 110-30T

Y osa (svisly pohyb vieteniku)

Z osa (podélny pojezd stojanu)

W osa (vysuv vietene)

vzdalenost osy vietene od upinaci plochy stolu
vzdalenost konce vietene od osy stolu

Vreteno

kuzel vietene

pramér vysuvného vietene

otacky vietene — plynule ve 2-stupnich

max. kroutici moment

Rychlosti posuvu
pracovni posuvy X, Y, Z,
pracovni posuv W
rychloposuv X, Y, Z, W
kulickoveé Srouby X, Y, Z
kulickové Srouby W

Vyména nastrojt

kapacita

typ DIN 69 871

max. délka nastroje

max. hmotnost nastroje

max. primér nastroje

¢as vymeny

Motory

hlavni motor (regulovatelny) S1/S6

posuvovy motor pro osy X, Y, Z, B, W (servo)

Udaje o stroji
rozmeér stroje — Sitka x hloubka x vyska

hmotnost stroje

max. hladina akustického hluku
max. hladina akustického vykonu
tlak vzduchu

prikon stroje

n.min-’'
n.min-’'

Nm

mm.min-!
mm.min-'

kw
kw

kg
dBA
dB
bar
KVA

1500 x 1200
0,001°/jako B-osa
22H8 x 7 x 150
5000

2

2000
3000

1500

1500

550

0-1 500
-130-1920

ISO 50
110

5-625
626-2500

1350

1-6000
1-5000
10, 10, 10, 5
63 x 10
40 x 10

60

ISO 50
400

25
125/250
15

22/26
6,6,6,7,7

4480 x 5510 x 3720
23 500

80

97,5

6

32




CNC

horizontalni vyvrtavac¢ka souvisle Fizena

Popis stroje

Horizontalni vyvrtavacka WHM 110 K ma klasicky feSené pojezdy, tj. podélny a pficny pohyb
vykonava stdll, svisly pohyb vietenik. Viyvrtavacky WHM 130 maji pricné posuvny stojan. Vsuv-
né vieteno ma plynulou regulaci otacek ve 2-stupnich.

Stroj ve spojeni s modernimi souvislymi fidicimi systémy umoZzniuje opracovani véech druhd
materidll véetné slitin hliniku, véemi druhy feznych nastrojd véetné keramickych materiald.
Stroj je zvlasté vhodny pro opracovani sloZitych tvarovych skiitiovitych vyrobkd nebo forem.

Vyhody stroje
m tuha litinova konstrukce

m tvrzené brousené vodici plochy, protiplochy obloZené umélou hmotou a nadlehéované vali- T

vymi bloky W[
m teleskopické kryty na podélném a pricném vedeni “J
m kulickoveé Srouby ve vSech osach MB—SS

m pfimé odmerovani polohy pomoci elektrooptickych pravitek v osach X, Y, Z, rotacni snimac
v ose W, presny uhlovy snimac na ose B

u 40-ti mistny zdsobnik néstroji ISO 50

m otocny stdl jako osa B

m obrobek az do hmotnosti 5 000 kg (WHM 130.4 az 20 000 kg)
m vieteno uloZzeno v presnych valivych loZiskach

m chlazeni vietene

m pracovni vieteno o prdméru 110 mm (WHM 130 130 mm), vysouvané az 600 mm (800mm)
-osaW

m plynula regulace otacek vietene ve 2-stupnich mechanicky rfazenych
m automatické mazani vodicich ploch
m vyvazovani vieteniku

= souvislé fidici systémy HEIDENHAIN iTNC 530
nebo FANUC 18i-MB

Normalni provedeni stroje

m elektroopticke linearni pfimé odmérovani na osach X, Y, Z,
rotacni snima¢ W

m presny Uhlovy snimac na ose B

m chlazeni vietene

= automatickym
centralni mazanim

m chlazeny elektrorozvadeéc :
= osvétleni pracovniho prostoru =
= ruéni koledko | e
m chladici systém o
m kotvici material

m 40-ti mistny zasobnik nastrojd 1ISO 50

= bezpedénostni kryt pracovniho prostoru (CE)
m fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530

Zvlastni provedeni stroje
m fidici sysrém SIEMENS 840 D

m fidici systém FANUC 18i-MB

m jiny fidici systém

m chlazeni osou vietene (WHM 110-K)

m Clankovy dopravnik tfisek

Zvlastni prislusenstvi

m univerzalni frézovacf hlava (nelze uzit automatické vymeény nastrojd)
m vieteno podpérnd objimka (nelze uzit automatické vymeény nastrojd)
m frézovaci Uhelniky




Parametry stroje WHM 110-K, WHM 130.2, WHM 130.4

Pracovni stul WHM 110-K WHM 130.2 WHM 130.4
rozmer pracovniho stolu mm 1400 x 1400 1600 x 1800 2000 x 2000
presnost polohovani otocného stolu — B-osa » 5 5 6

T drazky — Sitka x rozte¢ mm 28H8 x 200 28H8 x 200 28H8 x 200
max. hmotnost obrobku kg 5000 10000 20000
rychlost otaceni B-osy n.min’! 2 2 2
Pojezdy

X osa (podélny pojezd stolu) mm 1700 2000 4000

Y osa (svisly pohyb vieteniku) mm 1400 2000 2500

Z osa (pricny pohyb stolu) mm 1400 1250 2000

W osa (vysuv vietene) mm 600 800 800
Vreteno

kuzel vietene ISO 50 ISO 50 ISO 50
prdimér vysuvného vietene mm 110 130 130
otacky vietene — plynule ve 2-stupnich n.min! 5-3000 5-2500 5-2500
max. kroutici moment Nm 1100 2865 2865

Rychlosti posuvu

pracovni posuvy X, Y, Z mm.min-' 1-6000 1-4500 1-4500
pracovni posuv W mm.min-' 1-2000 1-2000 1-2000
rychloposuv X, Y, Z, W m.min-’! 10, 10, 10, 3 9,993 9,993
Vyména nastroji
kapacita ks 40 40 40
typ DIN 69 871 ISO 50 ISO 50 ISO 50
; max. délka nastroje mm 350 350 350
' max. hmotnost néstroje kg 25 25 25
max. primér nastroje mm 125/250 125/250 125/250
¢as vymeny S 18 18 18
Motory
hlavni motor (regulovatelny) S1/S6 KW 22/26 26/30 26/30
- posuvovy motor pro osy X, Y, Z, B, W (servo)  Nm/kW 40/5,5 40/5,5 40/5,5
T / posuvovy motor pro osy B, W (servo) Nm/kW 22/4,0 22/4,0 22/4,0
Udaje o stroji
rozmer stroje - Sitka mm 6400 4820 7500
- hloubka mm 4000 5115 5115
- vysSka mm 3700 4365 4365
hmotnost stroje kg 25000 34000 43000
max. hladina akustického hluku dBA 80 80 80
max. hladina akustického vykonu dB 97,5 97,5 97,5
tlak vzduchu bar 6 6 6
prikon stroje KVA 60 80 80

Rizeni jednotlivych os

Jednotlivé osy jsou osazeny presnymi kuliCkovymi Srou-
by. Ke snimani polohy je pouzito HEIDENHAIN elektro-
optické lineari prfimé odmérovani na osach X, Y, Z,rotac-
ni snimac na W ose, coz zaruCuje dlouhodobé presné
polohovani stroje.




WHM

rué¢né ovladana horizontalni vyvrtavacka

Klasicky koncipovana horizontalni vyvrtavacka s krizovym stolem, svisle posuvnym vieteni-
kem a vysuvnym pracovnim vietenem.

Stroj uréeny do kusovych a malosériovych vyrob pro opracovani véech druhd material véet-
né slitin hliniku, v8emi druhy feznych nastrojii véetné keramickych materidll. Stroj je zviasté
vhodny pro opracovani skrifiovitych vyrobkd.

Vyhody stroje

m tuha litinova konstrukce

m tvrzené brousené vodici plochy

m teleskopické kryty na podélném a pricném vedeni
m vyvazeni vieteniku

m obrobek az do hmotnosti 2000-10000 kg

m vfeteno ulozeno v presnych valivych loZiskach

m pracovni vieteno o prdméru 90-130 mm,
vysouvané az 400-900 mm (osa W)

m automatické upinani nastrojti
m automatické mazani vodicich ploch |3 .
= moznost montaZe indikace polohy na osy X, Y, Z, W

Normalni provedeni stroje

m automatické upinani nastrojd (kromé WHM 90 T)
m chladici systém

m osvétleni stroje

m odmérovani v ose X, Y

= kotvici material

Zvlastni provedeni stroje
= s indikaci polohy v osach X, Y, Z, W

Zvlastni prislusenstvi

m podpérna lozisko dlouhého trnu
m frézovaci Uhelniky




Parametry stroje WHM 90T, WHM 110C/3, WHM 130C/2

Pracovni stdl WHM 90T WHM 110C/3 WHM 130C/2
rozmér pracovniho stolu mm 1000 x 800 1200 x 1100 1600 x 1400
polohovani oto¢ného stolu (360°) ° 4 x90 kontinualné 360
max. hmotnost obrobku kg 2000 4000 10000
Pojezdy

X osa (podélny pojezd stolu) mm 850 1600 2000

Y osa (svisly pohyb vreteniku) mm 755 1300 1600

Z osa (pricny pohyb stolu) mm 1080 1400 2000

W osa (vysuv vietene) mm 600 600 900
vzdalenost osy vietene od upinaci plochy stolu  mm

vzdalenost konce vietene od osy stolu mm

Vieteno

kuzel vietene MORSE 5 ISO 50 ISO 50
pramér vysuvného vietene mm 90 110 130
otacky vietene n.min' 20-1000 9-1000 6,6-750
otacky licni desky n.min’' 10-200 6-221 4,4-165
max. pramer pii vrtani mm 65 65 80
max. pramer pii vyvrtavani mm 240 300 350
max. vyvrtavani s licni deskou mm 450 600 700
zdvih suportu licni desky mm 170 170 200
Rychlosti posuvu

pracovni posuvy X, Y, Z mm.ot! 0,025-8 0,04-6 0,04-6
pracovni posuv W mm.ot! 0,05-16 12 12
pocet stupnl 18

Motory

hlavni motor S$1/S6 kW 6,5/8,0 7,5 1

Udaje o stroji

rozmér stroje — Sitka x hloubka x vyska mm 5075 x 2345 5200 x 3500 7520 x 4560
x 2730 x 3300 x 4085

hmotnost stroje kg 12000 18300 36500

max. hladina akustického hluku dBA 80

max. hladina akustického vykonu dB 97,5

prikon stroje KVA 15 18 22




CNC

deskova horizontalni vyvrtavacka

Deskové horizontalni vyvrtavacky jsou charakteristické rozloZenim pojezdd — podélny pohyb
vykonava pojizdny stojan, ktery pojizdi kolem pevného deskového stolu zabudovaného do
zakladny, nebo kolem otocného stolu s pricnym pojezdem. Svisly pohyb vykonava vietenik,
jehoz hmota je vyvazovana protizavazim. Pri¢ny pohyb je feSen ve dvou variantach. Prvni
varianta je feSena pouze vysuvnym vietenem (tento typ je mozno vybauvit licni deskou, druhy
varianta je opatfena pri¢nym smykadlem a vysuvnym vietenem, tyto stroje jsou kromé vysuv-
ného vietene opatreny pevnym frézovacim vietenem. Vfeteno ma plynulou regulaci otacek
ve 2-stupnich.

Stroj ve spojeni s modernimi souvislymi fidicimi systémy umoZiiuje opracovani véech druhd
materidl( véetné slitin hliniku, vSemi druhy feznych nastrojd veetné keramickych materiald.
Stroj je zvlasté vhodny pro opracovani slozitych tvarovych skiitiovitych vyrobkd nebo forem
velkych rozmért a velké hmotnosti.

Vyhody stroje

= tuha litinova konstrukce

m tvrzené brousené vodici plochy, protiplochy oblozené umélou hmotou, nadlehcované vali-
vymi bloky

m teleskopickeé kryty na podélném a svislém vedeni, pfipadné na pricné posuvném vedeni
stolu

m kulickoveé Srouby ve vSech osach (pripadné v ose X hreben a predepnuta pastorkova pre-
vodovka)

= primé odmeérovani polohy pomoci elektrooptickych pravitek
m 40-ti mistny zasobnik nastrojii ISO 50, rozsifitelny az na 100 néstrojt
m vieteno ulozeno v presnych valivych loziskach

m chlazeni vietene

m pracovni vieteno o prdméru 110-250 mm

m plynula regulace otacek vietene ve 2-stupnich mechanicky fazenych
= vyvazovani vieteniku

m automatické mazani vodicich ploch

m souvislé ridici systémy HEIDENHAIN iTNC 530 nebo FANUC 18i-MB

Normalni provedeni stroje
m elektroopticke linearni pfimé odmeérovani na osach X,Y, Z, W

= kulickoveé Srouby ve vSech osach (pfipadné v ose X hfeben a predepnuta pastorkova pre-
vodovka)

m vyvazovani vieteniku

m chlazeni vietene

m automatické centralni mazani

m chlazeny elektrorozvadéc

m osvétleni pracovniho prostoru

= chladici systém

m kotvici material

m 40-ti mistny zasobnik nastrojd 1ISO 50

m bezpedénostni kryt pracovniho obsluhy (CE)
m fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530




Parametry stroje

Pojezdy
X osa (pficny pohyb smykadla) mm 3000-12000
Y osa (svisly pohyb vieteniku) mm 1600-5000
Z osa (podélny pojezd stojanu) mm 800-1800
W osa (vysuv vietene) mm 800-1600
Vieteno
kuzel vietene ISO 50, ISO 60
pradmér vrtaciho vysuvného vietene mm 130-250
pramér frézovaciho pevného vietene mm 221,44-380
pramér licni desky mm 670-800
otacky vietene — plynule ve 2-stupnich n.min"' dle provedeni
max. kroutici moment vrtaciho vysuvného vietene  Nm 2000-8000
max. kroutici moment frézovaciho pevného vietene Nm 3500-27000
Rychlosti posuvu
pracovni posuvy X, Y, Z mm.min’ 2-6000
pracovni posuv W mm.min-' 2-2000, 3000, 4000
rychloposuv X, Y, Z, W m.min-’! 2-8
Vyména nastroju
kapacita ks 40, 60, 80, 100

3 typ DIN 69 871 ISO 50

:' max. délka nastroje mm 400

max. hmotnost nastroje kg 25
max. primér néstroje mm 125/250
¢as vymeény S 18-38
Motory
hlavni motor (regulovatelny) S1 kW 156-129
Udaje o stroji
hmotnost stroje kg 18000-230000
max. hladina akustického hluku dBA 80
max. hladina akustického vykonu dB 97,5
tlak vzduchu bar 6
prikon stroje KVA 30-200

Zvlastni provedeni stroje
= fidici systém SIEMENS 840 D

= fidici systém FANUC 18i-MB

m fidici systém FAGOR 8055 M

m jiny fidici systém

m chlazeni osou vietene
= stolova deska ve velikosti a provedeni na prani
m otoény stll s pricnym posuvem

2Zvlastni prislusenstvi

m vertikalni frézovaci hlava

m pravouhla prodlouzena frézovaci hlava

m dvousmeérna prodlouzena frézovaci hlava
= univerzalni frézovaci hlava

m vieteno podpérna objimka

m pfidavna licni deska mechanicky ovliadana
= CNC piidavna licni deska

= podpérné koncove lozisko

m frézovaci Uhelniky

m dopravniky tisek

m chlazeni' s nadrzi 1000 |

m redukce ISO 60/I1SO 50




Modernizace obrabécich stroju

Od roku 2001 provadime kompletni prestaviby obrébécich strojl, tzv. ,retrofiting” a moder-
nizace fidicich systéma. Prestavba konvenéniho stroje na Gislicové fizeny stroj se sklada
z kompletné provedené generaini opravy, nahrazeni stavajicich Sroubl za presné kulickové
Srouby, instalace pohont a fidiciho systému. Vybér fidiciho systému je zavisly na prani a zvy-
klostech zakaznika.

WD 130 CNC

Souvisle fizena horizontalni vyvrtavacka

Ukézka prestavby a modernizace ru¢né rizené horizontalni vyvrtavacky WD 130 na
CNC souvisle fizenou vyvrtavacku.

SUA 125 CNC

Zvysi Vasi produktivitu

Takto vypada prestavba plvodné konvenéniho soustruhu na SU 125 CNC s moder-
nim ridicim systémem HEIDENHAIN Manualplus 4110.

Na zakladé pozadavku od zakaznika jsme schopni provést prestavbu Siroké fady obrabécich
strojd jako napiiklad soustruhd, frézek, obrabécich center nebo horizontalnich vyvrtavacek

FGS 40CNC

CNC vertikalni frézka

Ukéazka modernizace CNC frézky FGS 40 CNC s fidicim systé-
mem HEIDENHAIN iTNC 530, ktera byla zhotovena pro nase-
ho nejvétsiho vyrobce automobildl SKODA AUTO a.s.




Nase dalsi sluzby

Generalni a stredni opravy

Generalni opravy provadime v obvyklém rozsahu u nasledujicich stroju:
m univerzalni soustruhy do to¢ného prémeéru 1250 mm

m konzolové a stolové frézky do Sifky stolu 500 mm

m vrtacky do velikosti 6

m brusky na plocho do Sitky stolu 630 mm

m strojni pily do velikosti 320 mm

m strojni nlizky a ohybacky do tl. stiih. mat. 6,3 mm

m ostatni stroje a zafizeni dle osobni dohody

Na stroje po provedené generaini opravé poskytujeme garanci min. 12 mésict. Po dohodé
se zakaznikem mUze byt siednana i deldi doba. Nedilnou soucasti dodavky je protokol pres-
nosti, revizni zprava a doplnéna elektro dokumentace.

Déle provadime stfedni opravy pfip. prohlidky v dohodnutém terminu.

MérFeni geometrie obrabécich stroju

Cesta ke snizeni zmetkovitosti

Diky jedine¢nému technickému zézemi jsme Vam schopni nezavisle zmérit geometrii Vasich
strojl a pomoci Vam s ndpravou zjisténych chyb na stroji.

K diagnostice chyb pouzivame méfici systém QC10 Ballbar a méfici systém XL 80 od firmy
Renishaw. Oba tyto systémy predstavuji vrchol mezi nastroji pro diagnostiku obrabécich stro-
j& a souradnicovych méicich strojd.




Prislusenstvi
k obrabécim strojum

Digitalni odmérovani polohy
Dodavame a instalujeme digitalni odmeérovani polohy Newall. Snimace polohy Spherosyn
a Microsyn se vyznaduii diouhodobou provozni spolehlivosti a velkou odolnosti vidi prostie-

di a poskozeni. Odmérovani Newall se tak uplatni i v naro¢nych provozech, kde bézna odmé-
fovani selhavaji.

Hlavni vyhody digitalniho odmérovani Newall

= snadna a rychla instalace

m spolehlivost a nenaro¢nost na Cisténi a udrzbu

= vysoka presnost, opakovatelnost a rozliSeni

m odolnost vi&i triskam, prachu a jinym necistotam

m vysoka odolnost vadi vibracim a otfestim, kryti IP 67

m fada uZiteCnych vypoctovych a pamétovych funkci

m eliminace opotrebeni a nepresnosti posuvovych Sroubd a matic

Pravouhlé fFizeni pro frézky, vrtacky a vyvrtavacky
HEIDENHAIN TNC 124

Ne kazda uloha obrabéni vyzaduje souvislé fizeni se vSemi viastnostmi CNC stroje. V mno-
ha pripadech bohaté postaci pravouhlé fizeni s viastnostmi TNC 124. S timto fizenim nemu-
site pro jednoduché manualini obrabéni psat hned NC program. Pomoci tlacitek pro pohyb
os miZete spustit plynuly pohyb stroje, nebo pomoci ruéniho kolecka po malych prirdstcich.
Anebo jednoduse zadate cilovou polohu a stiskem tlacitka spustite pohyb prislusné osy.

TNC 124 bere v Gvahu délku a radius az 99 rliznych nastrojd. K dispozici jsou také standardni
cykly pro vrtani na roztec¢né kruznici, fady otvord, nebo frézovani pravouhlych kapes. Pro slo-
Zitéjsi tlohy nebo pro seriovou vyrobu mdzete v TNC 124 vytvorit NC program. To je moZné
bud zadanim polohy z klavesnice, nebo uloZzenim aktualni polohy pfimo do programu (teach-
in rezim). TNC 124 mUze ulozit az 20 programd a celkem az 2000 programovych blokd.
Pokud potfebujete jeste vétsi programovou pamét, datova rozhrani Vam umoZzni pouzit exter-
ni pamétové zarizeni. Vytvorené programy vykonava TNC 124 bud' po blocich, nebo auto-
maticky (souvisle). Potenciometrem pro override posuvu miZete nastavit programovanou
rychlost v zavislosti na aktudlnich podminkach stroje. Rizeni se snadno ovladé a zobrazena
napovéda Vam pomUize v pripadech, kdy si nejste jisti spravnosti svého postupu. K dispozi-
ci jsou také dalsi pomdicky jako napriklad kalkulator feznych podminek, bézna kalkulacka
a stopky.

TNC 124 Odmérovani Newall




LaserControl NT

Laserové technologie treti generace
* méfeni délky a poloméru néstroje

* kontrola opottebeni ndstroje

¢ identifikace nastroje

* teploti kompenzace stroje

* kontrola jednotlivych bFitii néstroje

Dotekové sonda TC50

MeéFici systém pro rychlé ureeni
nulového bodu a méreni obrobku
vysoké zrychleni a méfici rychlost
precizni bez-lobingova charakteristika
prodlouzend Zivotnost baterie
opto-elektronické generovani signélu ©
robustni design ®

prenos signdlu infracervenym paprskem o

Dotekové sonda TC54-20

Mefici systém pro rychlé sefizeni ndstroje
 méfeni délky a poloméru néstroje

¢ flexibilni fedeni pro obrdbéci centra a frézky
® pienos signdlu infracervenym paprskem

Dotekova sonda Z-3D

MéFici systém pro rychlé sefizeni néstroje
méfeni délky a poloméru néstroje ©

kabelové Feseni pro obrabéci centra a frézky o

Blum worldwide

Ravensburg, Germany (Headquaters)
Willich, Germany (Novotest)

Hulin, Czech Republic

Como, ltaly

Birmingham, England

Bordeaux, France

Cincinnati, USA

Nagoya, Japan

Seoul, Korea

Taichung, Taiwan

Singapore, Singapore

Shanghai, China focus on productivity
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