CNC horizontalni vyvrtavacka s pojizdnym stojanem Parametry stroje WHM 110-20T a WHM 110-30T:

Pracovni stdl :

. (1x A s 1, . T v (s a0l uix . . - rozmér pracovniho stolu 1500x1200 mm
Hor1zon'faln1 ,Vyvrtarvacka’ s S:harakter}stlckym rozlozenl.m poj ezdl — podelfly pohyb vykonava sttl, pfi¢ny pohyb stojan a svisly - automatické polohovéni otocného stolu (360°) 0,001%ako B-osa
pohyb Vreter.nk.’. Vysuvnervr.eteno ma pl.yvr}ulroy r.egula’cl otacekv\:e .2-smpmch.’ o a L o - T dréky — §itka x podet x rozted 20HS x 7 x 150 mm
Stroj ve spojeni s modemlml souv1slym1 fidicimi systémy umoziuje opracovani viech druhil mater.lalu véetné slitin hllnlkltl, viemi - max. hmotnost obrobku 5000 kg
druhy feznych nastroju véetné keramickych materiald. Stroj je zvlasté vhodny pro opracovani slozitych tvarovych skiinovitych - rychlost otadeni B-osy 2 Nm
vyrobkl nebo forem.

Pojezdy :
Hlavni rysy stroje: - X osa (podélny pojezd stolu) - WHM 110-20T 2 000 mm
- tuh4 litinova konstrukce . Opce - WHM 110-30T 3 000 mm
. " . . . < - Y osa (svisly pohyb vieteniku) 1 500 mm
- tvrzené brousené vodici plochy, protiplochy oblozené umélou hmotou e .
L L, T ; - Z osa (pti¢ny pohyb stojanu) 1 500 mm
- tele.svkopl’clfe kryty na I:V)odelne’m a pri¢ném vedeni i - W osa (v§suv vietene) 550 mm
- kuli¢kové Srouby ve vSech osach - vzdalenost osy vietene od upinaci plochy stolu 0-1500 mm
- ptimé odméfovani polohy pomoci elektrooptickych pravitek, pfesny thlovy snimac na ose B M a a 5 - vzdalenost konce vietene od osy stolu -130 — 1920 mm
- 60-ti mistny zasobnik nastroji ISO 50 M =
- oto¢ny sttl min. krok 0,001°, v polohach 0-90-180-270° mechanicky indexovany Vreteno :
- obrobek az do hmotnosti 5 000 kg - kuZel vietene ISO 50
- hydraulické zpevitovani oto&ného stolu - - primér vysuvnéeho vietene , HOmm
- veteno uloZeno v presnych valivych loziskach E - otécky vietene — plynule ve 2-stupnich 56;662522611(1)ln .
- chlazeni vietene . - fmmn
. - - - max. kroutici moment 1350 Nm
- pracovni vieteno o praméru 110 mm, vysouvané az 550 mm (osa W) L
-

- plynula regulace otacek vietene ve 2-stupnich mechanicky fazenych Rychlosti posuvu :

- hydraulické zpevitovani osy W ’ - pracovni posuvy X, Y, Z, 1 - 6000 mm.min’!
- pneumatické clona proti vniku kapaliny nebo necistoty do vietene '. - . - pracovni posuv W 1 — 5000 mm.min™*
- automatické mazani vodicich ploch - & - rychloposuv X, Y, Z, W 10, 10, 10, 5
- souvislé fidici systémy HEIDENHAIN iTNC 530 nebo FANUC 18i-MB - kulickové Srouby X, Y, Z 63x10 mm

- kulickové srouby W 40x10 mm

Vyména nastrojd :

- kapacita 60 ks

- typ DIN 69 871 ISO 50

- max. délka nastroje 400 mm

- max. hmotnost nastroje 25kg

- max. prameér nastroje 125/250 mm

- ¢as vymeény 15s

Motory :

- hlavni motor (regulovatelny) S1/S6 22/26 kW

- posuvovy motor pro osy X, Y, Z, B, W (servo) 6,6,6,7,7kW

Udaije o stroji :

- rozmér stroje — sifka x hloubka x vyska 4480 x 5510 x 3720 mm

- hmotnost stroje 23 500 kg

- max. hladina akustického hluku 80 dBA

- max hladina akustického vykonu 97,5 dB

- tlak vzduchu 6 bar

- ptikon stroje 32 kVA

Normalni provedeni stroje Zvlastni provedeni stroje :

- pesnf Ghlovy snimaé na ose B - podélng zdvih 3000 mm — WHM 110-30T
- chlazeni vietene - Fidici systém FANUC 18i-MB

- automat}ckym centralnlvtzqazamm - jiny Fidici systém

- chlazeny elektrorozvadéc _chlazeni osou vietene

- osvétleni pracovniho prostoru - &lankovy dopravnik tfisek

- pticny Sroubovy dopravnik tiisek

- ruéni kolecko

- chladici systém

- kotvici material

- 60-ti mistny zasobnik nastroju ISO 50

- podélny zdvih 2000 mm — WHM 110-20T

- hydraulické zpeviiovani osy W

- bezpecnostni kryt pracovniho prostoru (CE)
- indexovani stolu (osa B) v 0-90-180-270°

- fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530

- elektrooptické linedrni pfimé odmérovani na osach x, Y, Z, W

Zvlastni prislusenstvi :
- pravouhla frézovaci hlava

- univerzalni frézovaci hlava

- vieteno podpérna objimka

- frézovaci uhelniky



