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PROTH Rovinneé Brusky

Vyrobcem téchto brusek je celosvétové uznavana spolecnost PROTH indus-
trial Co. Ltd, ktera se specializuje pouze na vyrobu preciznich rovinnych
brusek. Toto spolecnost byla zalozena v roce 1980, v soucasnosti se jeji sor-
timent sklada s produkce malych a stfednich rovinnych brusek, velkych
dvou-stojanovych brusek, rotacnich a CNC brusek na plocho.

V pribéhu své existence se firma PROTH dockala velkého uznani na
domacim i zahranicnim trhu a to zejmena diky vysoke kvalité svych stroj( a
poskytovanym sluzbam. Tyto Uspéchy lze jednoznacné pfifknout diirazu na
kontrolu kvality b&hem celého vyrobniho procesu. Brusky z dilny PROTH
zcela prekracuji pozadavky kvality na japonském nebo evropském trhu.

Filozofie spolecnosti PROTH vychazi z neustaleho vyzkumu a vyvoje vysoce
presnych rovinnych brusek a celkového zdokoleni, které by mélo veést k
naprosté spokojesti konecného uzivatele.

Simple the best - Sila jednoduchosti — Nejjednodussi konstrukce zasadné
pFispiva k dosahnuti excelentnich vysledktl béhem brouseni




Vyzkum a vVyvoj

Nepretrzity technologicky rlist ma ve firmé PRTOH 'iﬂfn
tradici, tym zkuSenych konstruktérl neustale wyviji nove
tak aby byly naplnény veskeré poZadavky konecného zak.az Hﬁa,
firma byla schopna udrzZet si své predni misto ve vyrobé preciznie
rovinnych brusek.

\

Garantovana stabilita

Hydraulicky systém je Imrlsh'u:wﬁ
wibraci. Takie | mince poStEvEns m

Zeno extrémné plynuléha pohybu bez
J behem chodu stpgje. stat.
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Viodicl plochy brusek typu PSGS, PSGO a PSGP
j50uU precizné brouseny a rnucné zaskrabany.

Délky vodicich ploch jsou umémeé délce stoly,
takde nedochazl ke krouceni nebo plavani
pracavniho stolu.

Excelentni viastnosti pro absolutné
pFesné brouseni

Povrch wodicich ploch stolu a suportu je rudne
ratkraban, tm je =zajisténa wysoka presnost a
dosaten perfektni dosedacl vzor mezi kontaktnimi
plochami. Vysoka tuhost pohyboveé soustavy, velka
nosnost stolu a nejniZsi moZna hodnota deformaci a
zkrouceni — to vie je zarukou pro maximaini produle-
tivity s wvysokou kvalitou brouSeného povrchu a
stdlou plesnost.



Kontrola kvality

JiZ od svého zaloZeni si firma PROTH stam

cil — dodavat brusky s vysokou kvalitou
PROTH dnes poskytuji plnou spokoj
zakaznikfim jak ve zminované kvalité,
vykonu a schopnosti udriet si
presnost a spolehlivosti. Nic z toho by
bez diikladné kontroly b&hem vyrobniho p
modernich méficiho zafizeni.




Veskeré hlavni Edsti stroje jako, lode, still, stojan, sdné jsou zho!
vysoce kvalitni certifikované fitiny, stojan m& hexagondini
zajisténi vysoksé tuhosti.. Odiitky jsou 2x fihané s diirazem f
veskerych metalurgickych phutich.

Pohyb stolu je limitovan pfesnymi dorazy s pi‘:dl:pnutrnﬂ
netmény prejezd palohy a nér.ledné podkozan stroje je 'wlnru_l

plochy js:}u oblpiens speciaini Muznou hmotou TUH.ETTE-H,
téméf nulovym soucinitelem tfeni. Povrch vodicich ploch stall

velka nosnost stolu a nejnizsl modna hodnota deformaci & zk
je zérukou pro dosaien! maximaini produktivity s vysokou
brouseného povrchu a stdlou presnost.

K vymezenl minimalniho hazeni vietena jsou poulity predepjata vysSocs

pfesna vallva axiaini a radidini loilska. Pro zachovani dliouhodobé
je pouilito specidlni mazivo a extrémné uvsﬂkﬂjﬂlﬁmim ,
konstrukce wvietene dovoluje snafet velké zatifeni Pﬂ i
vieten probihd v piné klimatizovaném prostoru a kaidd vie
tastovano minimdlnd nékolika hodinovymi  nepfetriitym
zkouskami. Stroj je vybaven automatickym tHakovym mazacim :
ktery skrz davkovad s filtrem zasobuje diiezite uzly stroje:
sijany, Sroub vertikdiniho posuvy, Sroub plicného posuva, p

V vodici plochy.Stroje fze pochopiteing vybavit nejrizn@jsi

k dizpozicl jsou permanentnl | elektromechanicks upfngi‘ﬁﬂ_r
jednotkami, které umoZfiuji plynulou regulaci upinaci sily
dale rlilzné typy a varianty orovndvani brusného kotoute, chiadi
systemy pro adsavani a filtraci aerosalu a prachu apod. : .

et L= I ERT

Hydraulicky systém — extra tichy chod

Dva samostatné hydraulické valce jsou ukotveny ve  specifickych
polohdch s jejich pistni tyfi, &imZ je vylepiena tuhost a stabilita. To
vytvaii velmi stabilni pohyb stolu a eliminuje plavani stolu

Epg:ﬂhli konstrukce hydraulick&ého systému se zietelem na preventivoi
nadmérné prehfati hydraulického oleje a sniZeni zp&tnych razd stoll ma
za vysledek extra plynuly chod stolu

Hydraulicky agregét a ferpadlo jsou oddéleny od hlavni &dsti stroje, cod
paskytuje nasledujicl vihody:

a) Pledejiti vstupu pfehfétého oleje do stroje, kde zplisobuje roztaieni
& rkrouceni, kterd miZe oviivnit vyslednou pfesnost obrobku.

b) Zabrafuje jakymkoliv vibracim a chvénim, které jsou vytvareny
hydraulickym Eerpadiem a pfendsenych do zakladny stroje a zplisobujici
plofEi stopu na obrobku.

- Hydraulicky typ fizemi pohybu stolu poskytuje velmi plyouoly chod o
plynulé posuvy bez razi

-Soufasti hydraulického systému je filtrace, kterd udriuje olel bez
nedistot a prodiutuje ¥votnost jednotlivim komponentd hydraulického
obvodu

Brusici vieteno

Vysoce presné vieteno s velkou tuhosti a specidlni konstrukci
usnadfiujici pfistup pro ddribu a pfipadné opravy

K vymezeni minimélniho hazeni wfetena jsou poufity vysoce
pi“un& valiva axidlni a radidlni loZiska

Testované hizeni vietena je lepif neZ 0,0025 mm
Chod vietena je tichy a bez vibraci-



Minimaini tFfeni vodicch ploch

PFiény a podélny posuv stolu zajistu)i dvojité kiuzngé plochy ve tvaru pismens
W, proti plochy jsou oblofené specidlni kluznou hmotou TURCITE-B, tim je
dosaken tEmér nulovy soufinitelem treni a plynuly pohyb. Povrch vodicich
ploch stolu 8 suportu je ruéné zatkrabdn, tim je zajiSténa vysokd presnost a
dosaden perfektni dosedaci vzor mezi kontaktnimi plochami,




Rovinné brusky s manualnim oviadanim

PROGRES

Pricme PFodelne
Dvojite kluzne v Kluzné-V

Dvaojite kliuzne V Kluzna V

Z2045M Dvajité kiuzné v Vallvé uloZen|

2550M Dvejited kluzms v Valivé ulafanl

P5G5-2045M




Model PSGS 1535M PSGS 1545M PSGS 2045M PSGS 2550M

Max. pricny x podélny pojezd 160x375mm 160x475mm 210x475mm 270x550mm
Vyska osy vietena od stolu 400mm 490mm
Pracovni plocha stolu 150x350mm 150x450mm 200x450mm 250x500mm
Rychlost hydraulického stolu (60Hz) Manualni

Stiidavy pFi¢ny posuv Manualni

Plynuly pfi¢ny posuv Manualni

1 otacka pri¢ného ruc¢niho kola Smm 4mm

1 dilek pFi¢ného rué¢niho kola 0.02mm

Rychloposuyv (primérné) (opce )(50Hz) Manual

1 otacka svislého rué¢niho kola Imm

1 dilek svislého ru¢niho kola 0.005mm

Rozméry kotouce ( V.P x W x L.P) 175x13(19)x31.75mm

Otacky vietena 50/60Hz 3000/3600 r.p.m.

Vietenovy motor 1.1(1.5)kW/1.5(2)HP 1.5kW/2HP 2.2kW/3HP
Hydraulicky motor Manual

Cista vaha stroje 780kg - 900kg 1100kg
Hrub4 hmotnost stroje 1020kg - 1140kg LSty
Rozméry stroje (d x § x v) 1.4x1.04x2m - 1.6x1.25x1.98m 1.77x1.5x1.95m

PROTH



Automatickeé rovinneé brusky rady PSGS

REPUTACE

Vadici plochy:

Model PTiCnd Podéiné

1545H/AH Dvojite kKluzng v Kluzneg V [ Podélny posuv: hydraulicky Frovedani : { ABHR )
2550H/AH Owolitd klusné v Dvajitd kibznd v O Plitny posuwv: Automaticky A - Auromaticky pFény posuy
3I0B0H/AH Dwojitd kluzne W Dvajits klurné Y [l Svisly: Standardng ruénl B - 2vetEeny stojan

30608H Dvajitg kluzné W Dvojitd kiuzng v O Rychloposuy; opce H - Pa ' [alg

4080 AHR Dvojitd kluzné V. Duojits kiuzné v £ Autdmaticks spuftsni cyklu: opee R - Ryt

Zobrazeno s
volitelnym pfislugenstyim

PSG5-3040BH

P5G5-2550AH { 5 350 mm kotouZem }

(%175 mm kotoudenm )



Model

PSGS-2550 H (AH)

PSGS-3060 H (AH)

PSGS-3060 BH

PSGS-4080AHR

" et vl 440 x 900mm
Max. pri¢ny x podélny pojezd 280 x 600mm 340 x 700mm 340 x 700mm (1100)mm
Vyska osy vietena od stolu 490 (580)mm 600mm
Pracovni plocha stolu 250 x 500mm 300 x 600mm 300 x 600mm 400 x 800(1000)mm
Rychlost hydraulického stolu (60Hz) 1-25(0.3-25)m/min 1-25(0.3-25)m/min
Hydraulicky motor 0.75kW/1HP 0.75kW/1HP 1.5kW/2HP
Stroldavvy pficny posuv (Electro-mechanicky) 0.1-10mm/feed 0.1-10mm/feed
prumeérng.
P13ofnuvly pficny posuv (Electro-mechanicky) 1000mm/min 1000mm/min
prumeérng.
1 otacka pri¢ného ruéniho kola 4mm 4mm
1 dilek pticného ru¢niho kola 0.02mm 0.02mm
Vertikalni rychloposuv (prumérn¢) (opce )(50Hz) 240mm/min 240mm/min
1 otacka svislého ruc¢niho kola Imm Imm
1 dilek svislého rucniho kola 0.005mm 0.005mm
Rozmeér kotouce
(V.P x W x LP)-standard 355 x 25 x 127mm 355 x 38 x 127mm
Max Vysk:a od stoluvk nejvyssi poloze 312mm 429mm
standardniho kotouce
Motor vietena 2.2kW/3HP 3.7kW/5HP
Otacky vietena 50/60Hz 1500/1800rpm 1500/1800rpm
Cista véha stroje 1350Kg 1650Kg 1900Kg 2800Kg
Hrub4 hmotnost 1700Kg 2100Kg 2500Kg 34000Kg

Ptepravni rozméry
(dxsxvV)

1.77x1.5x 1.95m

23x1.55x1.95m

23x1.85x2.1m

23x1.85x2.1m

PROTH




Automatickeé rovinne brusky rady PSGC

ORIENT

vodici plechy:

Madal Pricne Pocélngd
S0100AHR [ 501204AHR [ 50150AHR Dvojitd kKluznd ¥ Dvojite kiyzmd W
GO1Z0AHR [ B0150AHR f BOZ20AHR J 60250AHR Dvojité kiuznsg W Dvajité-kiuzngé ¥

O Podélny posuv: hydraulicky

[J Priny posuvi Automaticky

1 Swisiy: Rychloposuy, Standardng rucni
C1 Automaticks spusténi cykiu: opes

B |

PSGC-50150AHR

zobrazeno s

volitelnym piislufenstyvim

PROTH 11



50100AHR/CNC

50120AHR/CNC

50150AHR/CNC

60120AHR/CNC

60150AHR/CNC

60220AHR/CNC

60250AHR/CNC

PSGC

Max.pojezd (pficny x podélny) 560x1150mm 560x1350mm 560x1650mm 660x1350 mm 660x1650 mm 660x2350 mm 660x2650 mm
Vyska osy vietena od stolu 700mm

Pracovni plocha stolu 500x1000mm 500x1200mm 500x1500mm 660x1200 mm 660x1500 mm 660x2200 mm 660x2500 mm
Posuv hyd. stolu (60Hz) 1-25m/min

St e (G 0.1-15(0.1-30)mm/feed

(Electro-mechanicky)

pramérné.

Plynuly pricny posuv (Electro- 1500(50-1500)mm/min

mechanicky) primérné.

1 otacka pri¢ného ru¢niho kola Smm

1 dilek pfiného ruéniho kola 0.02mm

Svisly rychloposuv 50Hz 240mm/min

(opce)

1 otacka vertikalniho ru¢niho 0.25mm

kola

1 dilek vertikalniho ruéniho 0.002mm

kola

Rozmér kotouce 355x50x127mm

(V.P x W x I.P)-standard

Otacky vietene 50/60Hz 1500/1800 r.p.m.

Vykon hlavniho motoru 7.5(11)kW/10(15)HP

Hydraulicky motor 3.7kW/5HP

Cista véha 5800 kg 6100 kg 7000 kg 6500 kg 7400 kg 8900 kg 12500 kg
Hruba hmotnost stroje 6900 kg 7500 kg 8500 kg 7900 kg 9000 kg 12000 kg 15600 kg
Ptepravni rozméry 3.4x2.2x2.6m 4.6x2.2x2.6m 5.3x2.2x2.6m 4,6x2,3x2,6 m 5,3x2,3x2,6 m 6,4x2,3x2,6 m 7,6x2,3x2,6 m
(dxsxv)

PROTH



Automatickeé rovinné brusky rady PSGO

TECHNOLOGIE

Vodici plochy:

Model PHENE Podélng
H0150AHR Dyvojite kKluzng Vv Kluzme V
75150AHR / 75220AHR / 7530D0AHR Dvoiité kluzng ¥ Kluzmé W

O Podéing posuv: hydraulicky

O Piény posuv: automaticky

O Swisly: rychloposuy , standardrd ruénl
Ll Automaticke spustEn cykiu

PSGO-75150AHR

PROTH 13



Model

PSGO-60150AHR

PSGO-75150AHR

PSGO-75220AHR

PSGO-75300AHR

Max.pojezd (pfi¢ny x podélny) 660x1650 mm 8100x1650 mm 810x2350 mm 810x3150 mm
Vyska osy vietena od stolu 700 (950) mm

Pracovni plocha stolu 600x1500 mm 750x1500 mm 750x2200 mm 750x3000 mm
Posuv hyd. stolu (60Hz) 1-25 m/min

Stiidavy pti¢ny posuv

(Electro-mechanicky) primérné. OIS (L) ot o

Plynuly pfi¢ny posuv .

(Electro-mechanicky) primérng. UGt ini

1 otacka pricného rucniho kola 5 mm

1 dilek pricného ruéniho kola 0,02 mm

Svisly rychloposuv 50Hz 240 mm/min

(opee)

1 otacka vertikalniho ruéniho kola 0,25 mm

1 dilek vertikalniho ru¢niho kola 0,0025 mm

Rozmeér kotouce

(V.P x W x 1.P)-standard e

Otacky vietene 50/60Hz 1500/1800 ot/min

Vykon hlavniho motoru 7,5(11) kW / 10(15) HP

Hydraulicky motor 5,6 kW /7,5 HP

Cista vaha 9350 kg 11000 kg 12500 kg 14400 kg
Hruba hmotnost stroje 10800 kg 12300 kg 14000 kg 16000 kg
fgefgax‘)rozmery 5,5%2,1x2,85 m 5,5%2,25x2,85 m 7x2,25%2,85 8,8x2,25x2,85 m

PROTH




Rotaéni rovinné brusky rady PSRS

HONEST.........

O Prcny: brouseni , oriss cross”

O Svisly: Automaticky cykl AD1
Cl Na vyZadani - Sklopny stlll £ 3° ve standardni vybave

zobrazeno s wolitelnym prisluienstvim

PSRC-5005

PSR5-6005



PSRS 400S PSRS 500S PSRS 600S
Max. pojezd (piicny x podélny) 240mm 290mm 340mm
Osova vyska vietene od plochy stolu 380mm 500mm
Prameér stolu 400mm 500mm 600mm
Otacky stolu 60 ot /min
Motor stolu 0.75kW/1HP 1.5kW/2HP
Plynuly pfi¢ny posuv 1000 mm/min
Rucni posuv na otacku 4 mm Smm
Rucni posuv na 1 dilek ( déleni) 0.02mm
Rychloposuv 240 mm/min
Ru¢ni kolo na otacku MPG — ru¢ni el. kolecko
Rucéni kolo na dilek MPG — rucni el. kolecko
Rozméry kotouce (V.D x § x [.D) 355x50x127mm
Otacky vietene 50/60Hz 1500/1800 ot/min
Vykon motoru vietene 3.7kW/5HP
Cista véha 2800 kg 3000 kg 5000 kg
Hruba hmotnost 3400kg 3700kg 6000kg
Rozmeéry stroje (d x § x h) 1.6x1.9x2.1m 1.8x1.9x2.1m 2.5x1.9x2.6m

PROTH




. Vyhadou Criss Cross brousenl je, Ze rych
posuvu je plynule méniteina a pﬁzp i
pohyby pricného posuvu.

. Podéiny pohyb stolu a pohyb brousicl 1‘1
synchronizovany a soubBzné zapnjﬂﬂ |

. K dosaZenf brillantnich vysledkl lze b
pohybu stolu pfizplsobovat rychlost
vietene, coZ je neocenitelng pomoc zajm na [
brouseni velmi tenkych obrobki : i

1.Wyhodou tohoto uZivatelsky pr}amnétm-
systému je snadné pi‘e:lnastaven !

které vede ke sniZeni celkového vrrnhh .
vysledklm finiSovaci operace. \
2. Pfednastaveni je velmi rychlé a jedrmﬂut ;-
Staci drzet
dosaeno idedlnl startovni pozice.

Stisknout tlacitko

Driet

optimalni finiSovaci pozicl.

Stisknout tlagitko

Tohle je cely postup pro pfednastaven| pficnsho




Volitelné pfislusenstvi a proveden|

Automaticky mikroprocesorem fizeny cyklus AD1

1.UmoZnuje automaticky a rychly najezd k povrchu
obrabku

2. Minimalni fizeny pfiriistek 0,001 mm

3. Rozliseni pro odb&r materidlu do 99999 pm

4. Rozlideni pro odbér materidlu pfi jemném brouseni do
99999 pm

5. Nastaveni az 999 volitelnych prejezdd na vyjiskreni
6. Poskytuje pohodinou vyménu obrobku. Lze naprogra-
movat volitelné vyjeti po dokonéeni pracovnich operaci,
aZ do 300 mm mimo obrobek.

Wyika viatene
Pocatetni poloha,
Rychloposuwem
k nhmglw {

i

volitelnd

Zacdtek posuvu
[ wyjeti

Hrubé brouieni |

Jemné hmui‘.enl R, )
(fini%) Povrch po dokonEenl

! Nyjiskieni

START CAS STOP

Brousici cyklus A0

Automaticky Fizeny cyklus ADC

Sklada se z:
Automatického cyklu AD1 5
Automatického orovnani a kompenzace 1

Hlavni rysy:

1. UmoZfuje automaticky a rychly nd
obrobku
2. Minimaini fizeny pfirlistek 0,001 nm
3. RozliSeni pro odbér materidlu
4. Rozligeni pro odbér materlﬁlwp
do 99999 pm

5. Poskytuje pohodinou vyménu u '
gramovat volitelné vyjeti po

operaci, aZ 300 mm mimo nlm:hi&

Wiska wictene
Podatetni poloha

Rychil m
e
Zacatek posuvu
Hrub# brousSen] _{

it .p,d \ .-.Eu..-?'.
Jemné brouteni i

i o
(i) START Cas STOP )

‘Brousicl cyklus ADC



Automaticky rizeny cyklus AD3
Tato jednotka zobrazena na obr. 1 Ill'll'm.lﬁﬁf.

sgv ]EE hydraulicky fizena. umoZiuje funkce
obr

Funkce znazornéné na obr. 2 jsou:
Bod 1: Podatecni poloha kotoule

Bod 1-2: Stisknut/m tlagitka dojde k najetl kotol
k obrobku '

Bod 2-3: Automaticky posuv je aktivovan.
volny pFirustek posuvu / zdvih stolu v 6 stup (=
mm; 0,015 mm; 0,02 mm; 0,025mm a 0, uamm'

Bod 3-4: Lze nastavit az 9 'urnlltelnrl:h pl'ljl&ztl_ﬂ a3

Bod 4-5: Vylezd kotoufe rychi
zastaveni vietene a hydraulického motoru

Bod 5: zastaveni stolu ve zvolené poloze pro
obrobku

NC servo Fizeni

1. UmoZfiuje automaticky a rychly ndjezd
k povrchu obrobku

2. Minimalni fizeny pfirfistek 0,001 mm
3. Rozligeni pro odbér materidlu do 99999 pm

4, Rozliseni pro odbér materidlu pfi jemném brouseni
do 99999 uym

5. Nastaveni aZ 999 volitelnych pfejezd na vyijiskfeni

6.Po dokonceni procesu brouSeni jsou zde volitelné
ukoncovaci cykly:

a) zastaveni vietene

b) vypnuti hydraulického motoru

c) vypnuti stroje




Standardni pfislusenstvi

Obrazky slouZi jen jako reference

%

/,?@J% Ty o Z

175 mm brusny kotoud 175 mm brusny kotouc
VyvazZovaci hiidel VyvaZovaci hidel
Upinaci trn Upinaci trn

Pfiruba Priruba

VyvaZovaci stojanek VyvaZovacl stojanek
Sada nafadi Sada nafadi

Box na naradi Box na naradi

Pro manualné ovladané modely




Elektro-magneticky stil i PHEny mikroposuv (PSGS)

1 dilek =0,002 mm
1 otafka = 0,04 mm

5
visly mikroposuv (PSGS)

1 dilek =0,001 mm
1 otdcka = 0,1 mm

-‘

Sklopny elektro-magneticky st

*Pro PSGS-2550AH/3060AH/3060BH/4080AHR

Kruhovy elektro-magneticky st Paralelni orovnévac! zafizenl
(Ruéni typ pro PSGS modely)




Pfedni kryt s dvé&fmi pro modely PSGS
{pfiény pojezd sniZen o 30-50 mm)

Zadni kryt pro modely PSGS

. -

=

Chladici systém s papirovym filtrem
a el-magnetickym separatorem Spon

Chiladici systém s el-magnetickym
separatarem Spon

P

anllilnl a (hlovy orovnavad

PROTH 22






