Soustruznicka centra s osou Y, protivietenem a jednou nastrojovou hlavou

FCL-6SY FCL-8SY FCL-10SY
Obézny primér nad lozem & 780 mm @ 780 mm @ 780 mm
Max priimér obrabéni @ 300 mm @300 mm @230 mm
Délka obrobku 260 mm 500 mm 470 mm
Zakonceni hlavniho vietene A2-5 A2-6 A2-8
Zakonceni sub vietene A2-5 A2-5 A2-5
Hydraulické sklicidlo 169/ 169 @210,/ 169 mm @254 /210 mm
Prameér tyce 45 mm @51/ @45 mm @65 (opce 77)/ 51 mm
Pojezd v ose X 185 mm 185 mm 150 mm
Pojezd v ose Z 310 mm 560 mm 540 mm
Pojezd v ose Y 40 mm 40 mm 50 mm

Soustruznicka centra s osou Y, protivietenem a 2 nastrojovymi hlavami

Typ FCL-6TY FCL-8TY
Obézny primér nad lozem @ 780 mm & 780 mm
Max pramér obrabéni @ 300 mm @300 mm
Délka obrobku 294 mm 274 mm
Zakonceni hlavniho vietene A2-5 A2-6
Zakonceni sub vietene A2-5 A2-5
Hydraulické skligidlo @169/ 169 @210,/ 169 mm
Primér tyce @ 45 mm @51/ @45 mm
Pojezd v ose X1,X2 185 mm 185 mm
Pojezd v ose 721,22 342 mm 342 mm
Pojezd v ose Y 40 mm 40 mm

Nozova hlava Sauter

Nozova hlava Duplomatic

ProvedenisY osou
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Soustruznicka centra Force one

FCL-550 TMS )

CNC soustruh s protivietenem

obézny prdmér nad lozem 600 mm
max. prdmér obrabéni 490 mm
délka obrobku 500 mm

zakonceni vietene A2-8

zakonceni sub vietene A2-5

pojezd v ose E: 500 mm

pojezd v ose X : 250 mm

pojezd v ose Z:720/1000 mm
linedrni vodici plochy

12-polohova nozova hlava

Volitelné prislusenstvi

Nastrojova sonda, hydraulicky fizend luneta, klestinové upinani,
automatické dvere, podavac ty¢ového materialu, lapac obrobku,
roboticky naklada¢ obrobku atd

FCL-450TMS FCL-550TMS FCL-580TMS
Obézny primér nad lozem @ 600 mm @600 mm @ 650 mm
Max pramér obrabéni @ 245 mm @490 mm @470 mm
Délka obrobku 260 mm 500 mm 470 mm
Zakonceni hlavniho vietene A2-5 A2-6 A2-8
Zakonceni sub vietene A2-5 A2-5 A2-6
Hydraulické sklicidlo @ 169 mm @210/ & 169 @254/ @210
Prameér tyce J 45 mm @51/ & 45 mm a77 /D 51 mm
Pojezd v ose X 165 mm 280 mm 280 mm
Pojezd v ose Z 310 mm 560 mm 540 mm
Pojezd v ose E 260 mm 500 mm 470 mm
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¢ FCL-450 TM

2 nozové hlavy a protivieteno

obézny primér nad lozem 620 mm
max. priimér obrabéni 440 mm
délka obrobku 290 mm

zakonceni vietene A2-6

zakonceni sub vietene A2-5

pojezd v ose E: 500 mm

pojezd v ose X1,X2: 245 mm
pojezd v ose Z1,72 : 342 mm
linearni vodici plochy

12-polohova nozova hlava

FCL-450TM FCL-550TM FCL-580TM

Obézny primér nad lozem @ 620 mm @620 mm @ 620 mm
Max pramér obrabéni @ 440 mm J440 mm @ 440 mm
Délka obrobku 310 mm 290 mm 270 mm
Zakonceni hlavniho vietene A2-5 A2-6 A2-8
Zakonceni sub vietene A2-5 A2-5 A2-6
Hydraulické sklicidlo @ 169 mm @210/ & 169 @254/ @210
Prameér tyce J 45 mm 51/ & 45 mm @65/ 51 mm
Pojezd v ose X1, X2 245 mm 245 mm 245 mm
Pojezd v ose Z1, Z2 342 mm 342 mm 342 mm
Pojezd v ose E 520 mm 500 mm 470 mm



FCL - 8SY »

jednovretenovy soustruh s osou Y

délka obrobku 500 mm
zakonceni vietene A2-8

pojezd v ose E: 500 mm
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obézny primér nad lozem 600 mm
max. priimér obrabéni 490 mm
zakonceni sub vietene A2-5

pojezd v ose X : 250 mm
pojezd v ose Z:720/1000 mm

12-polohova nozova hlava

FCL-10Y

Obézny priimér nad lozem @ 780 mm @ 780 mm @ 780 mm
Max pramér obrabéni @ 300 mm @300 mm @ 230 mm
Délka obrobku 410 mm 670 mm 680 mm
Zakong¢eni hlavniho vietene A2-5 A2-6 A2-8

Hydraulické skli€idlo

3 169, opce & 210 mm

@210, opce @ 254 mm

@254,0pce @ 305 mm

Pramér tyce @ 45 (opce 51) mm @51 (opce 65) mm @75 (opce 77) mm
Pojezd v ose X 185 mm 185 mm 150 mm
Pojezd v ose Z 460 mm 743 mm 720 mm
Pojezd v ose Y 40 mm 40 mm 50 mm

4 Automatizované pracoviste
priklad robotického pracovisté na FCL- TMS

stroj bézi pIné v automatickém rezimu
automatické ovladani dvefi stroje

roboticka ruka pro vlozeni a vyloZeni obrobku
stll s podavacem a tfidénim materialu
maximalni produktivita a spolehlivost
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Soustruznicka centra Arix pro vice osé obrabéni

5 souvisle
Fizenych os a
dve vretena

Specialni rysy:

B 5 souvisle Fizenych os umoziuje minimalizovat vyrobni Cas

B Flexibilni vertikalni nastrojovy drzak s 5 soustruznickymi a 12
pohanénymi nastroji, 4 nastroji pro Celni obrabéni a 4 nastroji
pro zadni obrabéni

B Nastrojova hlava na linearnim vedenim pohybujici se ve 3
osach s extremni tuhosti poskytuje bezproblémovy odchod
Spon

Podavac tyci

Umoznuje plnou automatizaci pfi
obrabéni tyového materialu. Lze

upnout ty¢ do prameéru 42 mm

TMA42cL

achinlng Integiatian
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TMS42cL

achining Integralion

) TMS 45 CL pro soubézné obrabéni vnitinich otvoru

Pro dosazeni kratkych €asu obrabécich cykld muze konik soubézné
obrabét vnitini otvory, coz snizuje ¢as o 40%

Specifikace

Jednotky

TMA42CL

TMS42CL

TMD42CL

TMASOCL

TMDS0CL

Max.prameér obrabéni mm 130 130 130 130 150
Max.délka obrabéni mm 160 160 160 160 300
Pojezd v ose X mm 225 225 225 225 270
Pojezd v ose Z mm 235 235 235 235 450
Pojezd v ose Y mm 385 385 385 385 370
Pojezd v ose X1 mm N/A 460 N/A N/A N/A
Pojezd v ose Z1 mm N/A 352 350 N/A 460
Vrtani hlavniho vietene mm 42 42 42 50 50
Zakonceni hlavniho vietene A2-5 A2-5 A2-5 A2-6 A2-6
Otacky hlavniho vietene Ot/min 40-6000 40-6000 40-6000 40-4000 40-4000
Vykon motoru hlavni vietene kW 7.5 7.5 7.5 11 11
Vrtani sub vietene mm N/A N/A 30 N/A 30
Zakonceni sub vietene N/A N/A A2-4 N/A A2-5
Otacky sub vietene Ot/min N/A N/A 40-3000 N/A 40-3000
Vykon motoru sub vietene kW N/A N/A 3 N/A 3
Pocet pevnych nastroju 5+10 L.D 5+91.D 8+71.D 5+101D 8+7 1.D
Pramér nastroje mm 16 & 20 16 & 20 16 & 20 16 & 20 16 & 20
Pramér néstroje pro vrtani mm 25 25 25 25 25
Pohéanéné nastroje 8 8 10 8 11
Vykon pohénénych nastroji kW 1 1 1 1 1
Konik N/A 51I.D N/A N/A N/A
Rychloposuv M/min 17 17 15 15 15
Rozméry M 25x19x1.8 | 25x19x1.8 | 3.0x19x1.8 | 25x19x1.8 | 25x2.5x1.9
Cist4 véha kg 3000 3200 3200 3000 3700



