VTB (C)
Svisly CNC soustruh

Loze je tuhy litinovy monolit s vysokou tuhosti

8 /12 — polohova noZova hlava

Dlouhodoba pracovni presnost a spolehlivost
Provedeni ,C” s pohanénymi nastroji a C osou
Minimalni zastavbova plocha
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Max. obézny primér

Max. primér
soustruzeni

Max. vyska obrabéni
Standardni velikost
sklicidla

Otacky vietena
Rozsah otacek

KuZel ve vietenu

Primér predniho loZiska
vietene

Typ
Oznaceni nastroje

vnéjsi
Velikost  pramér
nastroje  yyvrtavaci
tyce
Vrtak
Rotatni  Fréza
nastroj  Zzavitnik
Rychlost
Pojezd X-osa
Pojezd Z-osa
X/Z-osa rychloposuv
Hlavni motor
X/Z-o0sa servomotor
Otocny motor
Pfikon
Hmotnost stroje

CNC systém

mm

ot/min

ASA

mm

EA

ot/min
mm
mm

m/min

KW (

kVA
kg

@ 1000 ¢ 1250
850 830 @ 1000
850 800 900
@21 @ 32"
18~1800[20~2000/15~1500] 10~800
Plynule [Plynule/Auto 2] Auto 2
A 2-15 A 2-15
@ 200 @ 200
v-12 VDI 50 V-12 VDI 60
Soustruzeni = SoustruZeni 6/ SoustruZeni é;’ﬁ:é;iiz:li
12 Frézovani 6 12 6
032 032
860 #60
= 825 - @25
= 825 - @825
- M16 - M16
- Max. 3000 - max. 3000
480 635
880 825 940 950
15 12
AC 37/45 AC 45/55
AC4 AC7
- AC7.5/11 - AC 11/15
65 70 100
15,000 15,500 23,000
FANUC 32i-A




Kvalitni a tuha litinova konstrukce

LoZe, stojan a smykadlo jsou masivni silnosténné monolity s vnitinim
Zebrovanim. Tato konstrukce zarucuje dlouhodobou pracovni pfesnost

Siroké vodici plochy jsou indukéné kalené a brousené. Dosedaci plochy
posuvnych dild jsou potaZeny fotoplastikovou pryskyftici a jsou ruéné
zaskrabany.

Stroj je vybaven automatickym systém mazani vodicich ploch a Sroubd
VSechny vodici plochy jsou zcela uzavieny kryty a chranény pred tfiskami a
necistotou

Stroj se vyznacuje Sikmou konstrukci s velkym odtokovym otvorem a
sprchovému zatizeni pro snadné odstranéni tfisek. Zcela uzavreny lapac
necistot chrani bezpecnost obsluhy a Cistou oblast stroje. Bezpe¢nostni
spojka instalovana na osach (X/Z osa) chrani stroj a motor pred
poskozenim v pripadé pretizeni stroje.

Tuhé a precizni vieteno

Hlavnim rysem vretene je precizni loZisko 200 mm & symetricka
konstrukce snizujici vibraci & minimalni tepelna roztaznost. Tyto
vlastnosti zarucuji vysokou presnost pfi silovém obrabéni a dlouhodobém
provozu. A2-15" velikost kuZele ve vietenu zaruc€uje bezpecné rezani
obrobku o velkém priméru.




Hankook Machine Tool & CZ MOOS TRADING s.r.o. nejlepsi partneti pro Vase obrabéni

Nastrojové schéma a pracovni rozsah ® 12-P Tumet (VTE-B5R) Unnit :mm
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Vykonova charakteristika
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# 12-P Turret (VTE-85R) Unit :mim
Standardni prislusenstvi
e Hydraulické skli¢idlo a valec #21“/®32“ (35R/100R)
o Mékkeé a tvrdé Celisti
e Ndstrojovd hlava (pouze VTB)
e Revolverova (pouze VTC)
e Déleni osy C (pouze VTC)
e Hydraulickd jednotka a chladici systém
e lapac necistot
e Vana na odstépky
e Osa X/Z teleskopicky ocelovy kryt
e Redukce vrtaci MK #4, 3, 2
e U-redukce (pouze VTB) @40, 32, 25 mm
e Objimka pro vrataci ty¢ i

e 0OD/Celni drzdk nastrojii 032 mm e
e Driéak vrtacich nastrojd @ 60 mm f-'/_, ' L
e Drak frézy (pouze VTC) MRA 50, MRR 50 e
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e Spodni spinac hydraulického sklicidla :

e Pracovni osvétleni a svételna signalizace 4‘-;_?1-;’;‘” [
e Oplach pracovniho prostoru ‘-\ \
" )
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Volitelné pfislusenstvi o
e Hydraulické skli¢idlo a valec @18“/@24“
e Automatické pfedni dvefe Urit:mim
e Nastrojova sonda 0 #( ):100R
e Linearni pravitka 7] —
e Vzduchovy ofuk ] = /_ et
e  QOdsavani mlhoviny y = - e — — D
e Vysokotlaky chladici systém ﬁ]ﬁ E v cooue ELpuEE
e Dopravnik odtépki a vana | T—— | . - » e
e Prevodovka (2-stupné) ) —wv . =
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